TFS POISka Technika precyzyjna

Spis Tresci

Alutech Andrzej Starzyk
41-707 Ruda Slaska

Ul. Optotki 2
NIP 641-000-34-61

Wszelkie prawa zastrzezone Alutech mgr. Andrzej Starzyk

| Pozycja Norma Strona
Wymiary, twardosci oraz materiaty - stempel precyzyjny, teb stozkowy DIN 9861 3-4
Stempel tngcy precyzyjny, teb stozkowy — Typ DA DIN 9861 5
Stempel tngcy precyzyjny, teb stozkowy — Typ D DIN 9861 6
Stempel tnacy precyzyjny, teb stozkowy — Typ D-ASP 23 DIN 9861 7
Kotki wstepnego specznienia / Kotki wypychacza (przy produkcji Srub) DIN 9861 8
Stempel tnacy precyzyjny, teb stozkowy — Typ C, Typ CA DIN 9861 9
Stempel tngcy precyzyjny, teb stozkowy — Typ C (z wzmocnionym trzpieniem) DIN 9861 10
Stempel tngcy czworokatny, teb stozkowy — Typ B (bez gtéwki),
— Typ DA, Typ D (z gtéwka) DIN 9861 10
Stempel tnacy okragly, teb cylindryczny ISO 8020 11
Stempel tnacy okragty, teb cylindryczny (do wyprzedania zapasow) HSB 6500/HSB 6600 11
Stempel tnacy, teb cylindryczny — Typ B (z okragtym osadzeniem trzpienia) ISO 8020 12
Stempel tnacy, teb cylindryczny — Typ C (z okragtym osadzeniem ksztattowym) ISO 8020 12
Stempel tnacy, teb cylindryczny — Typ E (ze s.prezynUJacym kotkiem IS0 8020 13
dociskowym)
Stempel tnacy, teb cylindryczny — Typ F (trzp!en z osafdzenlem i sprezynujacym IS0 8020 13
kotkiem dociskowym)
Stempel tnacy, teb cylindryczny — Typ G (trzplen z osf':\dzenlem i sprezynujacym IS0 8020 14
kotkiem dociskowym)
Stempel tnacy, szybko wymienny (bez lub z kotkiem dociskowym) VDI 3374 15
Tulejka wiertnicza z kotnierzem oporowym —Typ Ai B DIN 172 16
Tulejka wiertnicza cylindryczna—Typ Ai B DIN 179 17
18
Tulejka tngca—Typ A DIN 9845 19
Tulejka tngca—Typ B DIN 9845 19
Tulejka prowadzaca stempel — Typ C DIN 9845 20
Tulejka tngca—Typ A DIN 9845 21
Tulejka tngca—Typ B DIN 9845 21
Tulejka tnaca z otworem rozruchowym — Typ A ISO 8977 22
Tulejka tnaca z otworem rozruchowym — Typ B ISO 8977 22
Tulejka tnaca ksztattowa z kotnierzem oporowym ISO 8977 23
Tulejka prowadzaca stempla ISO 8978 23
Spis materiatéw 24
Wykonczenie powierzchniowe 25
Kotki wyrzutnika — Typ A (azotowane, polerowane, teb cylindryczny) . DIN 1530 26 - 27
j.w. 1SO 6751
Kotki wyrzutnika — Typ A (azotowane, oksydowane na czarno, teb cylindryczny) . DIN 1530 28
j.w. 1SO 6751
. . . . . DIN 1530
Kotki rdzeniowe, kotki wyrzutnika — Typ A (nieazotowane) jw. 1S0 6751 29
Kotki wyrzutnika — Typ AH (hartowane na wskros, teb cylindryczny) . DIN 1530 30-31
j.w.1SO 6751
Kotki wyrzutnika — Typ D (hartowane na wskros, teb stozkowy) DIN 1530 32-33
Stemple tnace okragte; Kotki wyrzutnika - Typ D (wymiary i wykonanie) B:E iigé 34
. . . . DIN 1530
Kotki wyrzutnika ptaskie — Typ C (azotowane, teb cylindryczny) jw. 150 8694 35
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Alutech Andrzej Starzyk
41-707 Ruda Slaska

TFS POISka Technika precyzyjna

Ul. Optotki 2

Spis Tresci NIP 641-000-34-61

Wszelkie prawa zastrzezone Alutech mgr. Andrzej Starzyk

| Pozycja Norma Strona
Kotki wyrzutnika ptaskie — Typ CH (hartowany na wskros, teb cylindryczny) DIN 1530 36
¥ P s y » 160 cylindryczny j.w. IS0 8694
. . . . DIN 1530
Kotki wyrzutnika ptaskie — Typ FA (azotowane, teb cylindryczny) j.w. IS0 8793 37
. . . . DIN 1530
Kotki wyrzutnika ptaskie — Typ FAH (azotowane, teb cylindryczny) j.w. ISO 8693 38
Tulejki wyrzutnika (hartowane, teb cylindryczny) DIN ISO 8405 39
Tulejki wyrzutnika (hartowane, teb cylindryczny) DIN ISO 8405 40
Tulejki wyrzutnika (azotowane, polerowane, teb cylindryczny) DIN ISO 8405 41
. . S . s DIN 1530
Kotki rdzeniowe miedziane — Typ A (specjalny stop miedziany) jw. IS0 6751 42
Kotki wyrzutnika — Typ AH NITRO (hartowane na wskros, teb cylindryczny) DIN 1530 43
¥ P » 160 cylindryczny j.w. 150 6751
. . . DIN 1530
Kotki wyrzutnika — Typ AH — HSS (materiat 1.3343) jw. 150 6751 43
- . . DIN 7979 D
Kofki cylindryczne — precyzyjne (z gwintem wewnetrznym) SO 8735 44
Kotki cylindryczne DIN 7 45
Kofki cylindryczne (nierdzewne) DIN 7 46
Kotki sprawdzajgce (kotki pomiarowe) DIN 2269 47
Pojemniki do przechowywania kotkéw sprawdzajgcych 47
Zestaw kotkéw sprawdzajgcych (pomiarowych) DIN 2269 48
Uchwyty do kotkow sprawdzajgcych 49
A . DIN 6325
Kofki cylindryczne precyzyjne 1SO 8734 50
Sworznie chwytowe i oporowe DIN 6321 51
Wymiary I1SO ISO 286 52
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Stempel tnacy okragty

Wymiary oraz wykonanie

<—

Powrdt strony gtdéwnej

Typ DA:

Stempel hartowany, odpuszczany z trzpieniem

szlifowanym, feb kuty i odprezany.

Materiaty:
= WS

= HWS

= HSS
= ASP23

Twardosé

DIN 9861

=Koy
N % \/Rz15
bl e
(o T
Typ D:

Stempel hartowany, odpuszczany, szlifowany na catej

powierzchni, teb kuty i odprezany.

Stale stopowe do pracy na zimno w gat. 115 CrV 3 (1.2210), 100 Cr 6 (1.2067) albo podobnym,
odpornos¢ na odpuszczanie min. 200 °C.
Stale stopowe do pracy na zimno w gat. 1.2379 albo podobnym.
Stale szybkotngace, bez zawartosci kobaltu oraz <2,6% wanadu, gat. stali 1.3343 albo podobny
Wysoko wydajna stal szybkotngca uzyskana drogg metalurgii proszkéw (Wanad 23)

Grupa
Stopowa

Twardosé

Trzpien teb

| HWS | (62+2) HRC | (50%5) HRC

ASP 23

(64£2) HRC | (50£5) HRC
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Stempel tnacy okragly

Wyrzutnik Typ D

Wymiary oraz wykonanie

<—

Powrdt strony gtdéwnej

DIN 9861

DIN 1530

d; d, ds h* k , dy | d» ds h* k , dy d; ds h* k ,
he | #0,05 | max | +0,2/0 | +0,2/0 he | +0,1 | max | +0,2/0 | +0,2/0 he | 20,2 | max | +0,2/0 | +0,2/0
05 | 09 0,55 2,0 | 3,0 1,37 6,0 2,23
0,55 | 1,0 0,59 2,1 25 1,45 6,1 2,15
0,6 1,1 0,63 2,2 ’ 1,37 62 | 80 d 2,06 0,5
0,2 +0,03
0,65 | 1,2 0,68 2,3 1,54 6,3 1,97
0,7 d 0,72 0,2 24| 35 1,45 0.4 6,4 1,89
1,3 0,5 ’
0,75 +0,02 | 0,68 +0,2/0 2,5 1,37 +0,3/0 65 | 4, 3,17
0,8 14 0,92 2,6 1,71 7,0 ’ 2,73
0,85 ’ 0,88 2,7 1,63 7,5 3,17
0,4 4,0 10,0
0,9 1,01 2,8 1,54 8,0 2,73
0,95 Le 0,96 10
, , 2,9 1,45 8,5 10 3,17 40,5/0
1,0 L 1,19 3,0 1,80 9,0 2,73
1,1 ’ 1,11 3,1 1,71 9,5 3,17
12,0 1,0
1,2 - 1,19 32| 45 1,63 10,0 2,73
1,3 ’ 1,11 3,3 1,54 10,5 130 3,17
1,4 1,19 3,4 1,45 11,0 ’ 2,73
2,2 o 0,5 0.4 0,5
1,5 +0,03 | 1,11 +0,3/0 | | 35 1,80 s | 3,17
1,6 ) 1,28 3,6 1,71 12,0 ’ 2,73
1,7 ’ 1,19 3,7 | 50 1,63 12,5 150 3,17
1,8 - 1,37 3,8 1,54 13,0 ’ d; 2,73
1,9 ' 1,28 3,9 ds 1,45 13,5 +0,04 | 3,67
16,0
4,0 +0,03 | 1,80 14,0 3,23
4,1 1,71 14,5 3,67
17,0
42 | 55 1,63 15,0 3,23
4,3 1,54 15,5 3,67
18,0
4,4 1,45 0,6 16,0 3,23
0,5 ’
4,5 1,80 +0,4/0 16,5 3,67 15
19,0 1,5 ’
4,6 1,71 17,0 3,23 +0,5/0
47 | 6,0 1,63 17,5 3,67
20,0
4,8 1,54 18,0 3,23
4,9 1,45 18,5 3,67
21,0
5,0 1,30 19,0 3,23
5,1 1,71 19,5 3,67
22,0
52| 65 1,63 20,0 3,23
53 1,54
5,4 1,45
0,5
55 1,30
5,6 1,71
57| 7,0 1,63
5,8 1,54
5,9 1,45

Wymiar h jest miarg wysokosci
gtéwki od gérnego brzegu az
do przeciecia z trzpieniem ;
ukosowanie gtowki 60°
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Stempel thacy precyzyjny — Typ DA DIN 9861

<———1 Powr6t strony gtéwnej

Wykonanie i wymiary strona 3-4
ko Typ B: ’
/ i y \/F?‘Iﬁ 1 Stempel tnacy bez gtéwki
5 ds —
! I
A
_ | 1
Zakresy w Srednica DA-W,S, DA_W':',S DA-HS,S,
mm dune dtugos¢ dtugos¢ dtugos¢
71 80 100 71 80 100 71 80 100
0,50 - 0,65 1,93 2,11 2,70 2,51 2,77 3,52 3,39 3,72 4,74
0,05 0,70 - 0,90 1,78 1,97 2,50 2,32 2,55 3,23 3,12 3,43 4,37
0,75+0,85+0,95 1,93 2,11 2,70 2,51 2,51 3,52 3,39 3,72 4,74
1,0-1,4 1,40 1,55 1,97 1,93 2,12 2,70 2,74 3,01 3,83
1,5 1,35 1,48 1,88 1,77 1,95 2,49 2,64 2,90 3,70
1,6-1,9 1,40 1,55 1,97 1,93 2,12 2,70 2,74 3,01 3,83
2,0 1,35 1,48 1,88 1,80 1,98 2,52 2,68 2,95 3,74
2,1-24 1,44 1,60 2,02 2,03 2,22 2,84 2,83 3,11 3,96
2,5 1,37 1,50 1,93 1,90 2,09 2,67 2,71 2,98 3,79
2,6 1,44 1,60 2,02 2,03 2,22 2,84 2,83 3,11 3,96
2,7-2,9 1,48 1,62 2,06 2.09 2,30 2,93 2,97 3,25 4,15
3,0 1,37 1,50 1,93 1,90 2,09 2,67 2,71 2,98 3,79
3,1-33 1,48 1,62 2,06 2,09 2,30 2,93 2,97 3,25 4,15
3,4 1,55 1,70 2,17 2,29 2,51 3,20 3,06 3,17 4,30
3,5 1,40 1,55 1,97 2,09 2,30 2,93 2,86 3,15 4,02
01 3,6-39 1,55 1,70 2,17 2,29 2,51 3,20 3,06 3,36 4,30
! 4,0 1,40 1,55 1,97 2,09 2,30 2,93 2,86 3,15 4,02
4,1-4,2 1,58 1,74 2,20 2,35 2,58 3,30 3,09 3,41 4,34
4,3-4,4 1,61 1,77 2,26 2,41 2,66 3,39 3,19 3,51 4,46
4,5 1,58 1,74 2,20 2,35 2,58 3,30 3,09 3,41 4,34
4,6 1,61 1,77 2,26 2,41 2,66 3,39 3,19 3,51 4,46
4,7-4,9 1,76 1,93 2,44 2,68 2,95 3,74 3,51 3,86 4,91
5,0 1,48 1,62 2,06 2,26 2,49 3,16 2,99 3,30 3,91
5,1+5,2 1,78 1,97 2,50 2,70 2,98 3,79 3,54 3,89 4,95
53+54 1,93 2,11 2,70 2,97 3,24 4,15 3,78 4,14 5,27
5,5 1,72 1,90 2,41 2,61 2,87 3,65 3,30 3,62 4,60
5,6-5,9 1,93 2,11 2,70 2,97 3,24 4,15 3,78 4,14 5,27
6,0 1,65 1,80 2,31 2,44 2,69 3,43 3,15 3,46 4,42
6,1-6,4 1,96 2,16 2,74 3,03 3,33 4,24 3,83 4,22 5,36
6,5+7,0 1,93 2,11 2,70 2,90 3,19 4,07 3,74 4,11 5,22
7,5 2,30 2,53 3,21 3,22 3,54 4,51 4,17 4,59 5,84
8,0 2,17 2,38 3,04 3,05 3,36 4,30 3,91 4,31 5,48
8,5+9,0 2,75 3,02 3,84 3,89 4,27 5,44 4,87 5,36 6,83
9,5 3,34 3,68 4,67 4,54 5,01 6,37 5,81 6,40 8,13
10,0 3,10 3,42 4,33 4,20 4,61 5,87 5,34 5,88 7,47
05 10,5 3,90 4,31 5,48 5,12 5,63 7,17
! 11,0 3,88 4,27 5,43 5,09 5,59 7,12
11,5 4,32 4,75 6,06 5,59 6,14 7,82
12,0 4,28 4,71 5,99 5,53 6,09 7,74
12,5 +13,0 4,90 5,39 6,86 6,26 6,88 8,77
13,5+14,0 5,68 6,24 7,96 7,01 7,71 9,82
14,5 + 15,0 6,37 7,00 8,92 7,56 8,31 10.57
15,5 + 16,0 7,18 7,90 10,05 8,88 9,76 12,42
Inne dtugosci oraz inne materiaty do uzgodnienia Ceny w Euro za sztuke
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Stempel tnacy precyzyjny — Typ D DIN 9861

<———1 Powr6t strony gtéwnej

Wykonanie i wymiary strona 3-4
=K r Stempel HSS — TIN powlekany - ceny na zapytanie
{ 1‘ Ve \_“Rz1,5 1 Inne dtugosci i rodzaje materiatu — ceny na zapytanie
[-]
B 1 — — ——di
1 —
— I —
L D-WHS D-HSS
Zakresy w mm Sr(zdnlca dtugosé dtugosé

e 71 80 100 71 80 100

0,50 - 0,65 3,34 4,21 5,38 4,98 5,38 6,85

0,05 0,70 - 0,90 3,53 3,38 4,94 4,48 4,93 6,28

0,75 + 0,85 + 0,95 3,34 4,21 5,38 4,39 5,38 6,85

1,0-1,4 2,94 3,23 4,12 3,65 4,01 5,11

1,5 2,78 3,06 3,89 3,55 3,91 4,99

1,6-1,9 2,94 3,23 4,12 3,65 4,01 5,11

2,0 2,78 3,06 3,39 3,55 3,91 4,99

2,1-2,4 3,01 3,31 4,20 3,75 4,12 5,24

2,5 2,34 3,12 3,99 3,58 3,94 5,03

2,6 3,01 3,31 4,20 3,75 4,12 5,24

2,7-29 3,10 3,41 3,86 3,90 4,30 5,46

3,0 2,84 3,12 3,99 3,58 3,94 5,03

3,1-33 3,15 3,48 4,43 3,96 4,36 5,55

3,4 3,29 3,62 4,59 4,18 4,60 5,85

3,5 2,97 3,28 4,15 3,71 4,09 5,19

3,6-3,9 3,29 3,62 4,59 4,18 4,60 5,85

4,0 2,97 3,28 4,15 3,71 4,09 5,19

4,1+4,2 3,43 3,78 4,81 4,33 4,77 6,07

43+4,4 3,58 3,94 5,03 4,55 5,01 6,37

45 3,43 3,78 4,81 4,33 4,77 6,07

4,6 3,58 3,94 5,03 4,55 5,01 6,37

01 4,7-4,9 3,90 4,31 5,46 4,92 5,42 6,89

’ 5,0 3,29 3,61 4,59 4,18 4,59 5,85

51+5,2 3,97 4,36 5,27 5,02 5,52 7,01

53+5,4 4,34 4,77 6,07 5,24 5,76 7,33

5,5 3,81 4,19 5,34 4,73 5,21 6,63

56-5.9 4,34 4,77 6,07 5,24 5,76 7,33

6,0 3,58 3,94 5,02 4,54 5,01 6,37

6,1-64 4,40 4,34 6,16 5,28 5,83 7,41

6,5+7,0 4,24 4,68 5,95 5,18 5,70 7,25

7,1-7,9 4,83 5,31 6,77 6,10 6,72 8,55

8,0 4,55 5,02 6,38 5,76 6,33 8,06

81-9,0 5,38 5,92 7,52 6,87 7,45 9,48

9,1-9,9 6,07 6,67 8,50 8,19 9,01 11,45

10,0 5,64 6,21 7,90 7,57 8,32 10,60

10,1- 10,9 6,56 7,21 9,19 8,52 9,37 11,93

11,0 6,50 7,15 9,11 8,45 9,30 11,85

11,1-11,9 7,08 7,79 9,91 9,92 10,90 13,87

12,0 6,98 7,68 9,77 9,84 10,83 13,78

12,1-13,0 7,92 8,71 11,09 11,07 12,17 15,49

13,1-14,0 8,59 9,46 12,03 13,37 14,71 18,72

14,5 + 15,0 8,87 9,75 12,41 15,84 17,43 22,19

15,5 + 16,0 9,79 10,76 13,70 19,18 21,09 26,85

05 16,5 +17,0 11,21 12,33 15,68 21,28 23,41 29,80

’ 17,5 + 18,0 14,69 16,15 20,57 24,67 27,13 34,54

18,5+ 19,0 17,58 19,34 24,62 28,17 30,98 39,44

19,5 + 20,0 20,51 22,55 28,71 33,50 36,85 46,90

Inne dtugosci oraz inne materiaty do uzgodnienia Ceny w Euro za sztuke
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Stempel thacy precyzyjny — Typ D-ASP 23 DIN 9861

<———1 Powr6t strony gtéwnej

Wykonanie i wymiary str. 3-4
k r Twardosé wg DIN 9861 — D-HSS
e
4 \~Rz1,5
o
s al e
"/ 1
|
e -
Trzpied — @ Stopniowanie Dtugosé
dine mm 71 80 100
\ ! \
0,9 | 846 | 933 | 118 |
\ ! \
11-14
\ ! \
16-19
\ ! \
212,
\ ! \
2,6 7,76 9,88
\
3,0
\
3,4
| 0,1
3,6-3,9
\
4,1-4,2
\
4,5
\
4,7-49
\
51-5,2
\
5,5
\
6,0
\
6,5-7,0
\
\
\
0,5
\
\
12,5 +13,0
\
14,5+15,0 | 3555 | 391 | 4976 |
\ \ \
Inne dtugosci oraz inne materiaty do uzgodnienia Ceny w Euro za sztuke
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Stempel wyciskowy

DIN 1
WyrZUtnik /WypyChaCZ Przy wytwarzaniu srub 986

<——1 Powrétdo strony gtéwnej

—=Kr .
VS ’—/1 \. Rz 1,5 1
éd{ d

; —
v Y .50%05 | |

Materiat
HSS 1.3343

Twardos¢
Gtéwka i trzpien jednakowej twardosci HRC 62-64,
szlifowanie poprzecznie.

Trzpieri — @ Stopniowanie Dtugosc
dins mm 40 71 80 90+100 120
1,00-2,00 3,09 3,38 3,96 4,91 6,89
2,05 - 3,00 3,09 3,38 3,96 4,91 6,89
3,05 -4,00 0,05 3,70 4,10 4,77 5,58 7,80
4,05 - 5,00 3,70 4,10 4,77 5,58 7,80
5,05 - 6,00 3,70 4,10 4,77 5,58 7,80
6,10 - 7,00 4,35 4,87 5,78 6,16 8,67
7,10 - 8,00 4,35 4,87 5,78 6,16 8,67
8,10-9,00 5,37 5,91 7,30 8,12 11,36
9,10 - 10,00 0,1 5,37 5,91 7,30 8,12 11,36
10,10 - 11,00 6,62 7,35 8,46 9,23 12,93
11,10-12,00 6,62 7,35 8,46 9,23 12,93
12,10-13,00 9,99 11,10 12,72 15,36 21,50
Inne dtugosci oraz inne materiaty do uzgodnienia Ceny w Euro za sztuke
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Stempel tnacy precyzyjny — Typ CA

<——1 Powrét do strony gtéwnej

DIN 9861

s GosTA Wykonanie i wymiary strona 3-4
05y . R13
~ A ya i
., )T Pl 1o~ Rz15 / Rz15
3 dz||' ds —dh— — . d.
V] Psozosh 7.0
— I —
Osadzenied et & Stopniowani CA-WS CA-WHS* CA-HSS*
saazenie! Trzpien topniowanie Dtugoséé CHUPOS'(E dIUé 0é¢
dins d3ne mm
71 80 71 80 71 80
0,50 - 1,40 1,50 3,88 4,28 4,12 4,54 5,90 6,49
0,50 - 1,90 2,00 0,10 4,16 4,58 4,36 4,80 6,09 6,71
1,60 - 2,90 3,00 3,82 4,20 4,06 4,46 5,82 6,41

Inne dtugosci do uzgodnienia

Stempel thacy precyzyjny — Typ C

Ceny w Euro za sztuke

DIN 9861

0,5" R;"’;“‘ Wykonanie i wymiary strona 3-4
. "'“"' A A . .
"~ y [ p
.,i S 1a ~ Rz15 4 Rzts
Qd i —ts— EE— di
-~ i -—
.\’ 7!000.5
e I —
. L, . i C-WHS C-HSS
Osadzenie@® Trzpien @ Stopniowanie diugosé diugosé
dine d3ne mm 71* 80* 71* 80*
0,50-1,40 1,50 6,54 7,20 8,03 8,84
0,50 - 1,90 2,00 0,10 6,78 7,47 8,29 9,13
1,60 - 2,90 3,00 6,47 7,13 7,96 8,76
Inne dtugosci do uzgodnienia Ceny w Euro za sztuke
*Twardosci dla
HWS 1.2379 HSS 1.3343
Trzpien — 62+ 2HRC Trzpien — 64 +2 HRC
teb — 45+ 5HRC teb — 52 +5HRC
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Stempel tnacy-precyzyjny — Typ C DIN 9861

Z wzmocnionym trzpieniem

<——1 Powrétdo strony gtéwnej

.]\ ‘ WANAY
8 H- e - - - - - - -[="0Ta,
Y i -~
7,0
[ | —
Wykonania:
A z osadzeniem okragtym B z osadzeniem czterokatnym + osadzenie z dtugim otworem
Przykfad: Przyktad:
d = 52 d = 20+30
d3 = 8/0 5,2X8,0X71X10 d3 = 8'0 2,0X3,0X8,0X71X10
L = 71 L = 71
|1 = 10 |1 = 13

Ceny na zapytanie

Stempel tnacy — czterokatny - Typ B ez gtowki DIN 9861

Typ DA i Typ D (gtowka)

ok
f\ﬁ \_Rz25 1

8 = == = = — - -laxb
= | A
Tl ~50%05
Materiaty:

HWS, HSS oraz ASP 23

Ceny na zapytanie

TFS Polska www.tfs-polska.pl e-mail: info@tfs-polska.pl Strona 10
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Stempel tnacy okragty — Typ A ISO 8020

z gtowka cylindryczng

<——1 Powrétdo strony gtéwnej

K 0,25
r
4—._‘_7' ®
A
e 1 Rz 1,5
T B
D 2 - . - . - . D1 ..
1 Twardosci dla
1[0 [a] , T HWS 1.2379 HSS 1.3343
4
- ! - Trzpiefi — 62+ 2 HRC Trzpiei — 64+2 HRC
teb — 45+ 5 HRC teb — 52 +5HRC
Srednica @ gtéwka @ Materiat** HWS Materiat** HSS
D D, K +o’ L Dugosé | +0,5/+0,2 Dugosé | +0,5/+0,2
m5 -0,15 " 71+ 80 90 100 71+ 80 90 100
3 6*/5 3 0,25*/0,2 4,78 6,31
4 7*/6 3 0,25*/0,2 4,95 5,59 6,27 6,49 7,39 8,27
5 8 5 0,25*/0,3 5,11 5,79 6,49 6,65 7,56 8,51
6 9 5 0,25%/0,3 5,37 6,10 6,89 6,89 7,75 8,73
8 11 5 0,25*/0,3 6,49 7,36 8,25 8,34 9,50 10,69
10 13 5 0,25%/0,3 7,74 8,74 9,81 10,46 11,72 13,21
13 16 5 0,4 10,28 11,66 13,05 13,99 15,87 17,79
16 19 5 0,4 13,34 15,10 16,95 19,13 21,76 24,39
20 24* /23 5 0,4 17,97 20,33 22,82 25,85 29,34 32,90
25 29* /28 5 0,4 24,01 27,18 30,62 29,82 33,77 37,93
*Stara norma; do wyczerpania zapasow **inne materiaty i Srednice do uzgodnienia Ceny w Euro za sztuke

Stempel tnacy okragly HSB 6500

z gtowka cylindryczng H SB 6600

h Twardosci jak dla ISO 8020.
l Ly
yd L Rz 1,5
nzf [ Y
{1 Jop1 [A] T
| o
e -—
Srednica @ gtowka @ h . Materiat** HWS (6500) Materiat** HSS (6600)
D: D, Dtugos$¢ 1+0,5/+0,2 Dtugo$¢ 1+0,5/+0,2
-0,1 0,1

m5 -0,15 71+80 90 100 71 +80 90 100
3 5 3,15 0,25 4,78 6,31

4 6,5 3,15 0,25 4,95 5,59 6,27 6,49 7,39 8,27
5 8 3,15 0,25 5,11 5,79 6,49 6,65 7,56 8,51
6 9 3,15 0,25 5,37 6,10 6,89 6,89 7,75 8,73
8 11 4,2 0,25 6,49 7,36 8,25 8,34 9,50 10,69
10 13 4,2 0,25 7,74 8,74 9,81 10,46 11,72 13,21
13 16 4,2 0,4 10,28 11,66 13,05 13,99 15,87 17,79
16 19 4,2 0,4 13,34 15,10 16,95 19,13 21,76 24,39
20 24 4,2 0,4 17,97 20,33 22,82 25,85 29,34 32,90
25 29 4,2 0,4 24,01 27,18 30,62 29,82 33,77 37,93

**inne materiaty i sSrednice do uzgodnienia Ceny w Euro za sztuke
TFS Polska www.tfs-polska.pl e-mail: info@tfs-polska.pl Strona 11
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StemPEI tnqcy z gtowka cylindryczng

- Typ A z okragtym osadzeniem trzpienia

ISO 8020

<——1 Powrétdo strony gtéwnej

0 5.035 Lo oi[Al
- =R & R13
L e L Rats g
D: - = b= = = = = = — A r— —
l [ —
= {L[o01[A) " p

Twardosci dla

HWS 1.2379

Trzpien — 62+ 2HRC
teb — 45+5HRC
HSS 1.3343

Trzpien — 6412 HRC
teb — 52+5HRC

Ceny na zapytanie

StemPEI tnqcy z gtowka cylindryczng

- Typ C z okragtym osadzeniem ksztattowym

ISO 8020

Twardosci dla:

HWS 1.2379

Trzpien - 6212 HRC
teb - 45+5HRC
HSS 1.3343

Trzpien — 6412 HRC
teb — 52+5HRC

Ceny na zapytanie

Typ S

Typ O

Typ S: osadzenie kwadratowe
Typ R: osadzenie prostokatne
Typ O: osadzenie z dtugim otworem

TFS Polska www.tfs-polska.pl e-mail: info@tfs-polska.pl
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StemPEI tnqcy z gtéwka cylindryczna ISO 8020

'Typ E ze sprezynujacym kotkiem dociskowym

<——1 Powrétdo strony gtéwnej

r Materiat
7 v/ HSS 1.3343
md.#%: =W~ — @E 11 D
Twardosci:
‘ Do 5% | Trzpien — 642 HRC
I
teb - 52 +5HRC
Srednica @ gtéwka @ . Dtugoé¢ 1 +1/0
D, D, ds
s 015 10,1 71 80 100
5 8 0,5 0,25 21,12 23,10
6 9 08 0,25 22,11 24,31 30,80
8 11 12 0,25 24,64 27,28 34,65
10 13 16 0,25 27,83 30,58 38,94
13 16 16 0,4 30,25 33,22 42,24
16 19 2,4 0,4 33,99 37,40 47,52
20 24 2,4 0,4 47,63 60,61
25 29 2,4 0,4 54,67 69,52
32 36 2,4 0,4 77,11 98,12

Ceny w Euro za sztuke

StemPEI tnqcy z gtowka cylindryczng

ISO 8020

'Typ F trzpien z osadzeniem i sprezynujacym kotkiem odciskowym

W 0.01]A ] Osadzenie centrujace r
13
0 | ivd
D-|dE= — = =(p. == A —ANFR] o-
|
o - | 5%
Materiat
HSS 1.3343
Twardosci:
Trzpien — 642 HRC
teb — 52 +5HRC

Ceny na zapytanie
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StemPEI tnqcy z gtowka cylindryczng

ISO 8020

'Typ G z osadzeniem ksztattowym i sprezynujacym kotkiem odciskowym

<——1 Powrétdo strony gtéwnej

Osadzenie centrujgce r

1 A Materiat

HSS 1.3343

!
i
!
:

5% Twardoéci:
AT 18 Trzpien - 64 + 2 HRC
o teb - 52 +5HRC

W
|
-
=]

1
o

Kwadratowy =TypS Prostokatny =Typ R Okragty na dtugosci = Typ O
z zabezpieczeniem z zabezpieczeniem z zabezpieczeniem
przed obrotem przed obrotem przed obrotem

Ceny na zapytanie

TFS Polska www.tfs-polska.pl e-mail: info@tfs-polska.pl Strona 14
Wszelkie prawa zastrzezone



http://www.tfs-polska.pl/�
mailto:info@tfs-polska.pl�

Stempel tnacy — szybko wymienny

VDI 3374

<——1 Powrétdo strony gtéwnej

oA 7 R16 (W) \ a=0
R 0.8, "é/ a a [_- + —
di| || d N
T : . Kwadratowy =Tar STar
L | o JA Typ 6781
\ T a=0
a altF+-1).—
[ -
A Prostokatny "o o
Typ 6782
a altE+-)):—
[
Podtuiny b o
Typ 6783
Ze sprezynujacym kotkiem odciskowym
P 0.01A ] v/ Ret6 (06/) \ ] C a=0°
0y ivd a a m—
——]_ _ _ — Kwadratowy | | | NV~
d' d‘\ e = — .
= : i T~ Typ 6791 ~rat=
= d L
I‘ l 5
\ | LT\, a=0
% a a (o) —
T dg = === == W Prostokatny L T
T d Typ 6792
I
1 T r a=0
— alt altfe-)}):—
) [ | N
Podtuiny T T
Typ 6793

TFS Polska www.tfs-polska.pl e-mail: info@tfs-polska.pl Strona 15

Wszelkie prawa zastrzezone



http://www.tfs-polska.pl/�
mailto:info@tfs-polska.pl�

Tulejka wiertnicza z kotnierzem oporowym DIN 172

-TypAiB

<——1 Powrétdo poprzedniej strony

Materiat

vor (\Y/= A VA AL ) - Stal jako$ciowa hartowana
ds

740-820 HV 10

|
e y
Z N A | — Typ A -jak na rysunku , ,
h z/‘“? | )% Typ B - otwor na obydwach koncach zaokraglany
% | /A Osadzenie centrujace
di o ptal

I
|

[ [A

DIN-Stopniowanie: 0,1- d;<15,0
0,5- d; >15,5

Typ A
Ot:’?; 9 Zewnatrz @ Kotnierz @ Wysoko$¢ fugodé Krétkd oy Sredni oy Dlugi
o d1 d d2ne d3 kotnierza Diugosc Euro/sztuka Dlugosc Euro/sztuka biugosc Euro/sztuka
o] |1 |1 |1
0,4 3 6 2 6 9,21
0,5-0,6 3 6 2 6 7,14
0,7-0,8 g 6 2 6 5,39
0,9-1,0 3 6 2 6 4,19 9 4,68
1,1-1,8 4 7 2 6 2,67 9 3,00
1,9-2,6 5 8 2 6 1,96 9 2,11
2,7-3,3 6 9 2,5 8 2,03 12 2,15 16 3,89
3,4-4,0 7 10 2,5 8 2,11 12 2,24 16 3,70
4,1-5,0 8 11 2,5 8 2,15 12 2,27 16 3,92
51-6,0 10 13 3 10 2,21 16 2,47 20 4,22
6,1-8,0 12 15 g 10 2,51 16 2,76 20 4,45
8,1-10,0 15 18 3 12 2,76 20 3,09 25 5,01
10,1-12,0 18 22 4 12 3,09 20 3,36 25 5,55
12,1-15,0 22 26 4 16 3,57 28 4,74 36 7,36
15,5-18,0 26 30 4 16 4,24 28 5,67 36 7,89
18,5-22,0 30 34 5 20 5,67 36 7,51 45 10,67
22,5-26,0 35 39 5 20 7,12 36 9,14 45 12,74
26,5-30,0 42 46 5 25 9,98 45 11,60 56 21,83
30,5-35,0 48 52 5 25 11,28 45 14,16 56 27,76
35,5-42,0 55 59 5 30 16,79 56 22,08 67 39,07
Wykonanie Typu B: +10% Ceny w Euro za sztuke
Wymiary posrednie
Zgodnie z DIN dla otwordw do 15.0 mm przewidziane jest
stopniowanie 0,1 mm. Powyzej 15,0 mm stopniowanie wynosi 0,5 mm.
Dla $rednic otwordw, ktére nie odpowiadajg stopniowaniu DIN,
wazne sg nastepujgce dodatki do cen w naszym wykazie:
1-2szt. na wymiar = 200 %
3 -5szt. na wymiar = 150 %
6 -9 szt. na wymiar = 75 %
10 — 24 szt. na wymiar = 20 %
25 —49 szt. na wymiar = 10%
50 —99 szt. na wymiar = 5%
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Tulejka wiertnicza cylindryczna DIN 179

-TypAiB

<——1 Powrétdo strony gtéwnej

Materiat
s (\z/=v/““ ) - Stal jakosciowa hartowana
; 740-820 HV 10

i

i Typ A -jak na rysunku

. Typ B - otwor na obydwoch koncach zaokraglan

I B> | = yp y qglany

/ ! | Osadzenie centrujace

d. tal
- dz
- TR

DIN-Stopniowanie: 0,1- d;<15,0
0,5- d; >15,5

TypA
Otwoér @ Krétki Sredni Diugi
d,” Zewnatrz Dtugosé Dtugos¢ Dtugosé
0d - do d2ne | Euro/sztuka | Euro/sztuka | Euro/sztuka
1 1 1
0,4 3 6 7,18
0,5-0,6 3 6 5,68
0,7-0,8 3 6 4,10
0,9-1,0 3 6 3,01 9 3,69
1,1-1,8 4 6 1,90 9 2,18
1,9-2,6 5 6 1,34 9 1,58
2,7-3,3 6 8 1,48 12 1,61 16 2,59
3,4-4,0 7 8 1,51 12 1,65 16 2,56
41-5,0 8 8 1,64 12 1,77 16 2,59
5,1-6,0 10 10 1,70 16 1,91 20 2,97
6,1-8,0 12 10 1,85 16 2,12 20 3,12
8,1-10,0 15 12 2,12 20 2,36 25 3,56
10,1-12,0 18 12 2,36 20 2,76 25 3,83
12,1-15,0 22 16 2,57 28 3,44 36 4,90
15,5-18,0 26 16 3,21 28 4,22 36 5,66
18,5-22,0 30 20 4,22 36 5,31 45 8,98
22,5-26,0 35 20 4,90 36 6,22 45 9,62
26,5-30,0 42 25 6,78 45 8,36 56 11,03
30,5-35,0 48 25 7,59 45 9,93 56 22,44
35,5-42,0 55 30 12,23 56 17,69 67 31,20
42,5-48,0 62 30 15,06 56 19,56 67 40,22
Wykonanie Typu B: +10% Ceny w Euro za sztuke
Wymiary posrednie
Zgodnie z DIN dla otwordw do 15.0 mm przewidziane jest
stopniowanie 0,1 mm. Powyzej 15,0 mm stopniowanie wynosi 0,5 mm.
Dla $rednic otwordw, ktére nie odpowiadajg stopniowaniu DIN,
wazne sg nastepujgce dodatki do cen w naszym wykazie:
1-2szt. na wymiar = 200 %
3 —-5szt. na wymiar = 150 %
6 —9 szt. na wymiar = 75%
10 — 24 szt. na wymiar = 20 %
25 —-49 szt. na wymiar = 10%
50 —99 szt. na wymiar = 5%
TFS Polska www.tfs-polska.pl e-mail: info@tfs-polska.pl Strona 17

Wszelkie prawa zastrzezone


http://www.tfs-polska.pl/�
mailto:info@tfs-polska.pl�

Tulejka wiertnicza wciskana DIN 173

Czesc |

<——1 Powrétdo strony gtéwnej

Tulejki szybko wymienne Typ K + KL
Tulejki wymienne Typ L
Tulejki napinajace sruby ptaskie

Ceny na zapytanie

Tulejka wiertnicza wciskana DIN 173

Czesc Il

Tulejki wymienne Typ E
Tulejki podstawowe Typ G i Typ H
oraz sruby cylindryczne Typ K

Ceny na zapytanie
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Tulejka thgca—-Typ A

Materiat: HSS

<——1 Powrétdo strony gtéwnej

= (/-7

Osadzenie centrujgce

Materiat
HSS (62 + 2 HRC)

DIN-Stopniowanie:
0,1- d; 15,0
0,5- d; >15,5

DIN 9845

Otwor skrawany d; stozkowy

Kat nachylenia 30°.

ding Krétki +0,5/0 HSS Dtugi +0,5/0 HSS
dane ds+0,1

Od -do I I Euro/sztuka I I, Euro/sztuka
1,0 5 d1+0,3 18 10,09 11,99
1,1-2,0 6 di1+0,3 7,23 25 9,42
2,1-3,0 7 d1+0,5 17 6,09 7,48
3,1-4,0 8 d1+0,5 6,14 7,61
4,1-5,0 10 d1+0,7 6,14 7,61
51-6,0 12 d1+0,7 20 16 6,14 28 21 7,61
6,1-8,0 15 d1+0,7 6,66 8,19
8,1-10,0 18 d1+1,0 7,23 8,61
10,1-12,0 22 di1+1,0 7,42 9,08
12,1 -15,0 26 d1+1,0 15 7,85 23 9,71
15,5-18,0 30 d1+1,0 18,28

Tulejki tnace wg DIN 9845 Typ D, ceny na zapytanie.

Tulejka thgca—Typ B

Materiat: HSS

7 ()

Osadzenie centrujgce

Materiat
HSS (62 + 2 HRC)

DIN-Stopniowanie:
0,1- d; <15,0
0,5- d; >15,5

DIN 9845

Otwor skrawany d; stozkowy

Kat nachylenia 30’.

ding d d dit01 Krétki +0,5/0 HSS Dtugi +0,5/0 HSS
0d - do 246 3 4 Iy I Is Euro/sztuka Iy I Euro/sztuka
1,0 5 7 d1+0,3 18 12,18 14,37
1,1-2,0 6 8 d1+0,3 8,61 5 11,22
2,1-3,0 7 9 d1+0,5 17 7,23 > 9,08
3,1-4,0 8 10 d1+0,5 7,28 9,18
4,1-5,0 10 12 d1+0,7 7,28 9,18
51-6,0 12 14 d1+0,7 20 16 16 7,28 28 o 24 9,18
6,1-8,0 15 17 d1+0,7 7,71 9,71
8,1-10,0 18 20 d1+1,0 8,61 10,33
10,1-12,0 22 24 d1+1,0 9,00 11,05
12,1-15,0 26 28 d1+1,0 15 9,42 23 11,80
15,5-18,0 30 32 d1+1,0 22,12

Tulejki tngce wg DIN 9845 Typ E, ceny na zapytanie.
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Tulejka prowadzagca stempel = Typ C

DIN 9845

<——1 Powrétdo strony gtéwnej

/.

I () |
s

7
é

|
|
| A

I.p
/i
%_L.

d

J DO

Materiat
Stal jakosciowa

DIN-Stopniowanie:

z
Osadzenie centrujgce
d1H7 d | Cena
0d - do 2n6 ! Euro/sztuka
1,0 5 9 7,74
1,1-2,0 6 12 6,66
2,1-3,0 7 12 4,42
3,1-4,0 8 12 3,35
4,1-5,0 10 16 3,70
51-6,0 12 16 4,16
6,1-8,0 15 20 4,82
8,1-10,0 18 20 5,53
10,1-12,0 22 28 7,04
12,1-15,0 26 28 8,51
15,5-18,0 30 30 14,10

Hartowana 700 - 780 HV 10

0,1- d; 15,0
0,5- d; >15,5
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Tulejka thgca—-Typ A

Materiat: HSS

<——1 Powrétdo poprzedniej strony

Osadzenie centrujgee

Materiat
HSS (64 + 2 HRC)

DIN-Stopniowanie:
0,1- d; <15,0
0,5- d; >15,5

ISO 8977

dus Do d | L.os/0 HSS L.os/0 HSS L1050 HSS L.os/0 HSS

Od -do Euro/szt. Euro/szt. Euro/szt. Euro/szt.

1,0-2,4 5 2,8 2 11,74 12,84 14,42

1,6-3,0 6 3,5 3 11,55 12,75 13,86

2,0-3,5 4 4 16 11,13 11,88 12,80 14,32

3,0-5,0 10 5,8 4 10,90 11,69 12,61 14,09

4,0-7,2 13 8 5 11,78 12,84 14,46

6,0-8,8 16 9,5 5 20 12,05 25 13,40 15,25
7,5-11,3 20 12 8 12,98 14,46 32 16,54
11,0-16,6 25 17,3 8 13,49 15,15 17,83
15,0 -20,0 32 20,7 8 25,68 28,22 33,73
18,0 -27,0 40 27,7 8 27,91 30,59 35,07
26,0-36,0 50 37 8 30,59 33,73 36,82

Ceny obowigzujg przy odbiorze co najmniej 10 szt. na dany wymiar.

Mhniejsze ilosci odbioru do uzgodnienia.

Tulejka thgca—Typ B

Materiat: HSS

Osadzenie centrujace

Materiat
HSS (64 + 2 HRC)

DIN-Stopniowanie:
0,1- d;<15,0
0,5- d; >15,5

ISO 8977

dus D s d, D, h L +05/0 HSS L 4050 HSS L s05/0 HSS L 0,50 HSS
Od-do -0,25 40,25 Euro/szt. Euro/szt. Euro/szt. Euro/szt.
1,0-2,4 2,8 8 2 5 12,89 14,65 16,86
1,6-3,0 3,5 9 3 5 16 12,66 14,28 16,26
2,0-3,5 4 11 4 5 12,05 12,98 14,55 16,26
3,0-5,0 10 58 | 13 4 5 11,96 12,94 14,42 15,90
4,0-7,2 13 8 16 5 5 13,13 14,60 16,59
6,0-8,8 16 9,5 | 19 5 5 20 14,09 25 15,75 17,98
7,5-11,3 20 12 24 8 5 15,06 16,96 32 19,77
11,0-16,6 | 25 17,3 | 29 8 5 15,75 17,75 21,44
15,0 -20,0 32 20,7 36 8 5 27,30 31,32 38,39
18,0-27,0 | 40 27,7 | 44 8 5 30,17 34,15 39,87
26,0 -36,0 50 37 54 8 5 34,38 37,65 41,54
Ceny obowiazuj3 przy odbiorze co najmniej 10 szt. na dany wymiar.
Mhniejsze ilosci odbioru do uzgodnienia.
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Tulejka tnaca z otworem rozruchowym

Materiat: HSS

<——1 Powrétdo strony gtéwnej

ISO 8977

Materiat
Osadzenie centrujace HSS (64 i 2 H RC)
Dus d d | L 1+05/0 HSS L 105/0 HSS L 105/0 HSS L +05/0 HSS
Euro/szt. Euro/szt. Euro/szt. Euro/szt.
8 4,0 1 4 16 10,23 10,90 11,70 13,13
10 5,8 1 4 10,00 10,67 11,52 12,89
13 8,0 1,2 5 10,85 11,76 13,23
16 9,5 1,2 5 11,14 12,33 13,94
20 12,0 1,5 8 20 11,90 25 13,23 32 15,18
25 17,3 1,5 8 12,37 13,90 16,32
32 20,7 1,5 8 23,51 25,89 30,89
40 27,7 1,5 8 25,56 27,98 32,16
50 37,0 1,5 8 27,98 30,98 33,75

Ceny obowiazuj3 przy odbiorze co najmniej 10 szt. na dany wymiar.
Mhniejsze ilosci odbioru do uzgodnienia.

Tulejki tnace z przelotowym otworem rozruchowym, wg ISO 8977 Typ A — Ceny na zapytanie.

Tulejka tnaca z otworem rozruchowym

Materiat: HSS

Osadzenie centrujgce

ISO 8977

h Materiat
HSS (64 + 2 HRC)
Dms d; d; Ds h Los/o L.os/0 HSS L.1os/o HSS L 105/0 HSS
-0,25 +0,25 Euro/szt. Euro/szt. Euro/szt. Euro/szt.
8 4,0 11 2 5 16 11,90 13,37 14,89
10 5,8 13 3 5 11,90 13,23 14,55
13 8,0 1,2 | 16 4 5 12,03 13,37 15,23
16 9,5 1,2 19 4 5 12,89 14,47 16,52
20 12,0 15 | 24 5 5 20 13,84 25 15,51 32 18,12
25 17,3 1,5 | 29 5 5 14,47 16,22 19,66
32 20,7 1,5 36 8 5 25,02 28,70 35,18
40 27,7 1,5 | 44 8 5 27,65 31,31 36,45
50 37,0 15 | 54 8 5 30,65 34,46 38,12
Ceny obowigzujg przy odbiorze co najmniej 10 szt. na dany wymiar.
Mniejsze ilosci odbioru do uzgodnienia.
Tulejki tnace z przelotowym otworem rozruchowym, wg ISO 8977 Typ B — Ceny na zapytanie.
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Tulejka tnaca ksztattowa z kotnierzem

oporowym Materiat: HSS

ISO 8977

<——1 Powrétdo strony gtéwnej

Osadzenie centrujgce

a

—

T
1
=

Ceny na zapytanie

Materiat
stal jakosciowa
hartowana 700 — 780 HV 10

DIN-Stopniowanie:
0,1- d; <15,0
0,5- d; >15,5

Osadzenie centrujace

ISO 8978

D os d dy D; I h L 0500 HSS L +05/0 HSS L +o5/0 HSS L +05/0 HSS
-0,25 +0,25 Euro/szt. Euro/szt. Euro/szt. Euro/szt.

8 4,0 1 11 2 5 16 11,09 11,90 13,37 14,89
10 5,8 13 3 5 10,98 11,90 13,23 14,55
13 8,0 12 | 16 4 5 12,03 13,37 15,23
16 9,5 1,2 | 19 4 5 12,89 14,47 16,52
20 120 [ 15 | 24 5 5 20 13,84 25 15,51 32 18,12
25 173 | 15 | 29 5 5 14,47 16,22 19,66
32 20,7 1,5 36 8 5 25,02 28,70 35,18
40 27,7 | 15 | 44 8 5 27,65 31,31 36,45
50 370 | 15 | 54 8 5 30,65 34,46 38,12

Ceny obowiazujg przy odbiorze co najmniej 10 szt. na dany wymiar.

Mniejsze ilosci odbioru do uzgodnienia.

Tulejki tngce szybko wymienne — ceny na zapytanie.

TFS Polska www.tfs-polska.pl e-mail: info@tfs-polska.pl Strona 23

Wszelkie prawa zastrzezone


http://www.tfs-polska.pl/�
mailto:info@tfs-polska.pl�
http://tfs-polska.pl/produkty.htm�

Wykonczenie powierzchniowe

<———1 Powr6t do strony gtéwne;j

WS

Wtasciwosci

Zastosowanie

WAS

Wtasciwosci

Zastosowanie

HSS

Wtasciwosci

Zastosowanie

HSS

Wtasciwosci

Zastosowanie

HSS — ASP

Wtasciwosci

Zastosowanie

WEGLIKI SPIEKANE

Wtasciwosci

Zastosowanie

WEGLIKI SPIEKANE

Wtasciwosci

Zastosowanie

STAL STOPOWA DO PRACY NA ZIMNO
Numer materiatu 1.2210; 1:2067; 1.2842 i podobne
Odpornosé¢ na odpuszczanie min 200 °C

Stal narzedziowa ciagliwo twarda z srednig odpornoscig na Scieranie.

Narzedzia tnace i do ttoczenia dla mniejszych i sSrednich wymagan odlew natryskowy
Czesci normowe do budowy czesci ksztattowych.

STAL DO PRACY NA GORACO
Numer Materiatu 12343; 1.2344 i podobne
Odpornosé¢ na odpuszczanie min. 600 °C.

Wysokostopowa stal do pracy na goraco z duzg odpornoscia na temperature,
odporna na ciepto, dobra elastycznos¢.

Do narzedzi ksztattowych odlewanych pod cisnieniem.

WYSOKOSTOPOWA STAL NARZEDZIOWA
Numer materiatu 1.2610; 1.2379 i podobne.

Wysoka odpornosé na Scieranie z zachowaniem wtasciwosci tnacych i wysokg odpornoscia
na odpuszczanie.

Do narzedzi tnacych i skrawajgcych do srednich oraz nawet do wysokich wymagan.
Do narzedzi ttocznych, ciggadet i narzedzi gnacych.

WYSOKOSTOPOWA STAL SZYBKOTNACA
Numer materiatu 1.3343 i podobne

Najwyzsza odpornos¢ na scieranie z zachowaniem wtasciwosci tngcych, dobra ciggliwosé,
wysoka odpornosc na ciepto.

Do narzedzi tnacych — precyzyjnych, do obrébki wysoko wytrzymatych materiatéw jak stal tasmowa,
sprezysta, blachy pradnicowe, papier i tworzywa sztuczne.

STAL SZYBKOTNACA OTRZYMANA DROGA METALURGII PROSZKOW
ASP (Wanad), CPM 10V, CPM REX M4 | podobne

Wysokie wtasciwosci na $cieranie i odpornosc na zgniatanie, wysoka ciggliwos¢ dzieki bardzo dobrej
Jednorodnosci materiatu.

Do narzedzi tnacych i do ttoczenia do przemystu elektrycznego, do obrébki nierdzewnych i hartowanych
stali tasmowych sprezystych, do narzedzi precyzyjnego ciecia.

FERRO TYTAN
Materiat twardy uzyskany drogg metalurgii proszkéw z zawartoscig do 50 % TiC.

Bardzo wysoka odpornos¢ na scieranie dzieki rwnomiernemu rozktadowi weglikow tytanu.

Do precyzyjnego ciecia i wykrojnikéw w duzych ilosciach przy usuwaniu wysoko wytrzymatych
materiatéw jak przy blachach elektrycznych i stalach nierdzewnych.

WEGLIKI SPIEKANE
Materiat twardy uzyskany drogg metalurgii proszkow, gtéwny sktadniki Wolfram, Carbit, Kobalt.

Znakomita odpornos¢ na scieranie i zgniatanie, wysoka ciagliwos¢ dzieki wysokiej jednorodnosci
Materiatu

Narzedzia tnace i wykrawajgce w przemysle elektrycznym do obrébki nierdzewnych i zahartowanych
stali tasmowych sprezystych i narzedzi do precyzyjnego ciecia.
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Wykonczenie powierzchniowe

<———1 Powr6t do strony gtéwne;j

Wymagania stawiane narzedziom podczas ksztattowania stajg sie coraz wyzsze. Aby tym wymaganiom mozna byto sprostaé, partie o statej
ilosci moga by¢ w znacznym stopniu ulepszone poprzez rézne metody pokrywania powierzchni w zaleznosci od materiatu podstawowego i
celu zastosowania.

Mozliwe sg nastepujace sposoby i systemy pokrywania:

Azotowanie e Azotowanie kapielowe albo gazowe do podniesienia twardosci powierzchni oraz odpornosci na
Scieranie.
Nadaje sie do narzedzi do ttoczenia i odlewania wtryskowego
Twardosé powierzchni ok. 68-70 HRC
Zapobiega w duzym stopniu ztgczeniu (spekaniu) na zimno.

Sposéb PVD e Nadaje sie do stali narzedziowych, wysoko wydajne stale szybkotnace,
PVD = Physical Vapour Deposition wegliki spiekane | r6zne materiaty o temp. odpuszczania powyzej 500 °C
CrN e Powlekanie azotowaniem chromu pozwala przy wzglednie wysokiej twardosci w potaczeniu z
niewielka kruchoscig obcinanie réwniez grubszych warstw.
Twardosé 2000 HV
Grubos¢ warstwy maksymalnie do 50 mikronow
Kolor srebrny
TiN e Warstwy azotowane tytanem s3 najbardziej rozpowszechnione. Dzieki niewielkiej reaktywacji azotu
tytanu wzgledem materiatdw z zawartoscig zelaza zmniejsza sie zuzycie narzedzia wskutek zgrzewania
na zimno.
Twardos¢ 2400 HV
Grubos¢ warstwy do okoto 3 mikrondéw
Kolor ztocisty
TiCN e Warstwa azotowana weglikiem tytanu dzieki wysokiej twardosci powierzchniowej jest dobrym
Uzupetnieniem do warstwy TiN
Twardosé 3000 HV
Grubosé warstwy okoto 3 mikrony
Kolor ztocisty
TiAIN e Warstwa azotowana tytan-aluminium — dzieki wysokiej twardosci i odpornosci na utlenianie jest
stosowana do najbardziej twardych przypadkéw
Twardosé 3300 HV
Grubos¢ warstwy do okoto 3 mikrondéw
Kolor antracyt-niebieski
Spos6b CVD e Nadaje sie do stosowania do stali szybkotngcych i stali szybkotngcych wytworzonych droga metalurgii

proszkéw, ktére wytrzymujg wysokie temperatury. Po natozeniu warstwy nalezy powtdrnie hartowac.

TiC-TiN e Wielonaktadowe warstwy weglikdw tytanu pozwalajg uzyskac¢ przy bardzo duzej twardosci i
wystarczajacej ciggliwosci w zakresie ksztattowania metalu, twardych blach na znaczna poprawe
wielkosci partii.

Twardosé¢ 3000 HV
Grubos¢ warstwy okoto 9 mikronow
Kolor ztoty
TiC e Warstwa weglika tytanu przy bardzo dobrej przyczepnosci zachowuje maksymalng twardosc.
Duze grubosci warstwy zabezpieczajg dodatkowo przed zuzyciem.
Twardosé 4000 HV
Grubosé warstwy okoto 9 mikronéw
Kolor szary
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Kotki wyrzutnika — Typ A

azotowane, polerowane, z gtowka cylindryczng

<———1 Powr6t do strony gtéwne;j

N\~ Rz25

d:

ds

Materiat

1.2343 albo 1.2344

Odpornosé na odpuszczanie 600°C

Powierzchnia zewnetrzna
Po azotowaniu jest polerowana.

Twardos¢ trzpienia
Powierzchnia azotowana w kapieli albo gazem min. 950 HV.
Wytrzymatoé¢ rdzenia min. 1400 N/mm?.

Twardos¢ gtéwki: 50 + 5 HRC

DIN 1530

j-w. I1SO 6751

d d K Dtugo$¢, mm +2/0
165 2 Joro0s | 40 63 80 100 | 125 | 160 200 | 250 | 315 | 400 500 | 630 | 800 1000
1,0 10,29 | 11,26 | 11,89 | 12,29 | 1341 [ 17,51 | 18,91
1,1 3 1,2 9,26 | 10,53 | 11,17 | 11,46 | 12,05 | 15,80
12 878 | 942 | 10,06 | 10,29 | 11,01 | 1525
13 830 | 902 | 966 | 983 | 10,86 | 15,16
14 7,80 | 886 | 949 | 958 | 10,46 | 12,85
15 471 | 510 | 545 | 595 | 646 | 7,27
16 3 15 471 | 510 | 545 | 595
1,7 467 | 479 | 527 | 554 | 627 | 730 | 9,02
18 523 | 539 | 563 | 603 | 694 | 798 | 9,93
1,9 590 | 603 | 654 | 7,07 | 814 | 898 | 11,13
2,0 . 336 | 356 | 371 | 410 | 448 | 495 | 618
2,2 359 | 391 | 406 | 453 | 479 | 533 | 6,80
2,4 2 391 | 425 | 460 | 495 | 526 | 618
25 | s 379 | 410 | 425 471 | 483 | 549
2,7 382 | 410 | 425 | 479 | 510 | 561 | 637
2,9 391 | 425 | 460 | 495 | 526 | 618
3,0 . 3 306 | 324 | 336 | 371 | 421 | 460 | 58 | 657 | 7,70 | 10,55
3.2 379 | 425 | 433 | 471 | 518 | 58 | 630 | 761 | 88 |1202
34 429 | 460 | 483 | 549 | 584 | 7,15
3,5 391 | 433 | 453 | 491 | 533 | 600 | 6,49
3,7 7 429 | 460 | 483 | 549 | 581 | 7,15 | 866 | 1040 | 12,33
3,9 429 | 460 | 48 | 549 | 58 | 7,15
4,0 329 | 344 | 352 | 398 | 421 | 471 | 600 | 708 | 839 |1136
4.2 418 | 453 | 464 | 518 | 572 | 653 | 816 | 9,6 | 10,67 | 13,22
44 o 479 | 533 | 572 | 634 | 699 | 812
4,5 448 | 467 | 479 | 538 | 58 | 69 | 858
4,7 479 | 533 [ 572 | 634 | 699 | 812
4,9 479 | 533 | 572 | 634 | 699 | 812
5,0 348 | 363 | 406 | 433 | 48 | 533 | 676 | 7,50 | 866 | 12,06
5,2 453 | 471 | 495 | 572 | 634 | 719 | 943 | 1260 | 13,77 | 1581
54 10 545 | 607 | 669 | 742 | 823 | 9,20
5,5 471 | 499 | 518 | 58 | 669 | 761 | 9,8 | 13,26
5,7 545 | 607 | 669 | 742 | 823 | 9,20
5,9 545 | 607 | 669 | 742 | 823 | 9,20
6,0 359 | 406 | 433 | 467 | 538 | 607 | 7,89 | 10,55 | 13,88 | 1670 | 23,47
6,2 495 | 522 | 568 | 669 | 793 | 878 |11,79 | 1453 | 17,13 | 22,14
6,5 533 | 58 | 607 | 722 | 855 | 9,74 |12,03 | 1596
6,7 " 673 | 750 | 812 | 9,04 | 1055 | 11,71
6,9 673 | 7,50 | 812 | 9,04 | 1055 | 11,71
7,0 561 | 614 | 646 | 7,61 | 893 | 9,98 [13,61 | 16,66 | 18,78 | 23,43 | 32,39
7,2 692 | 734 | 7,73 | 893 | 1025 | 12,06
7,5 692 | 734 | 7,73 | 893 | 10,25 | 12,06 [ 1534 | 18,44 | 20,60

Ceny w Euro za sztuke
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Kotki wyrzutnika — Typ A

azotowane, polerowane, z gtowka cylindryczng

<———1 Powr6t do strony gtéwne;j

N\~ Rz2,5

Materiat

Twardos¢ trzpienia

DIN 1530

j-w. I1SO 6751

1.2343 albo 1.2344 Powierzchnia azotowana w kapieli albo gazem min. 950 HV.
Odpornosé na odpuszczanie 600°C Wytrzymatoé¢ rdzenia min. 1400 N/mm?.
Powierzchnia zewnetrzna
Po azotowaniu jest polerowana. Twardos¢ gtéwki: 50 + 5 HRC
d d K Dtugo$¢, mm +2/0
166 2 Jor00s | 40 63 80 100 125 160 | 200 250 | 315 | 400 | 500 630 | 800 | 1000
7,8 692 | 7,34 7,73 | 893 | 10,25 | 12,06
8,0 4,18 4,64 5,06 5,84 6,76 7,38 | 10,21 | 12,64 15,27 | 18,83 | 26,83
8,2 6,99 | 7,38 7,81 | 9,01 | 1036 | 12,10 | 1589 | 19,83 | 24,81 | 28,26 | 35,87
8,4 874 | 970 | 11,33 | 12,76 | 14,19 | 15,34
8,5 14 722 | 7,73 816 | 9,47 | 10,94 | 12,64 | 16,58 | 20,87 | 25,78
8,7 8,74 9,70 11,33 | 12,76 14,19 | 15,34
9,0 5 7,65 | 8,04 874 | 9,86 | 11,29 | 13,22 | 17,24 | 21,61 | 27,06
9,5 9,98 |11,33 | 12,56 | 13,91 | 15,50 | 17,13 | 21,57 | 2540 | 30,30
9,7 998 |11,33 | 12,56 | 13,91 | 1550 | 17,13
10,0 5,22 5,84 6,46 7,96 8,93 | 10,13 | 14,92 | 18,63 | 22,65 | 27,59 | 29,73
10,2 16 897 | 9,40 | 10,16 | 12,06 | 13,68 | 16,04 | 20,72 | 2517 | 31,20 | 35,95
10,5 982 |1021 | 11,13 | 13,03 | 14,92 | 16,70 | 22,30 | 27,48 | 33,86
11,0 10,36 | 10,83 | 11,63 | 13,88 | 1554 | 17,75 | 23,61 | 28,88 | 35,68
12,0 7,08 8,19 9,31 | 11,40 14,03 | 15,50 | 20,07 | 24,74 | 31,00 | 36,65 | 41,91
12,2 18 8,62 |1055 | 12,06 | 13,41 | 14,96 | 17,55 | 23,54 | 30,30 | 36,45 | 43,02 | 50,28
12,5 862 |1055 | 12,06 | 13,41 | 14,96 | 17,55 | 13,54 | 30,30 | 36,45 | 43,02
14,0 5 / 9,89 [12,80 | 13,34 | 1531 | 17,20 | 18,86 | 25,70 | 31,50 | 39,59 | 46,88 | 58,40
16,0 11,48 | 13,91 14,85 | 17,82 | 20,33 | 22,73 | 29,06 | 37,77 | 49,43 | 66,10 | 81,36
18,0 24 13,87 | 14,67 | 1596 | 21,96 | 2543 | 28,64 | 3471 | 46,77 | 62,23 | 77,31 |119,41
20,0 26 8 17,63 17,75 | 24,16 | 28,14 | 33,63 | 47,73 | 60,53 | 74,99 | 94,63 |158,98
25,0 32 10 36,29 | 41,71 | 49,01 | 57,09 | 69,07 | 87,78 | 109,12 | 145,76 | 232,69
32,0 40 69,07 | 76,69 | 86,93 | 114,65 |144,06 | 176,45 | 228,44 | 364,42

Ceny w Euro za sztuke
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Kotki wyrzutnika — Typ A

azotowane, oksydowane na czarno, z gtéwka cylindryczng

<———1 Powr6t do strony gtéwne;j

N/ Rz25

d:

d4

Materiat

1.2343 albo 1.2344
Odpornosé na odpuszczanie 600°C

Twardos¢ trzpienia

DIN 1530

j-w. I1SO 6751

Powierzchnia azotowana plazmg, oksydacja czarna min. 950 HV.
Wytrzymato$é rdzenia min. 1400 N/mm?>.
Twardosé gtowki: 50 + 5 HRC

d d K Dtugo$¢, mm +2/0
1e6 2 0/-0,05 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800 1000 1250
1,5 3 1,5 4,82 5,24 5,48 6,02
2,0 4 3,42 3,61 3,80 4,16 4,50 5,24
2,2 ) 3,68 3,90 4,11 4,48 4,56 5,29
2,5 5 3,90 4,12 4,28 4,80 4,86 5,60
2,7 3,90 4,12 4,28 4,83 4,89
3,0 . 3,14 3,27 3,43 3,81 427 | 467 5,88 6,74
3,2 3,97 4,44 4,50 4,97 5,45 6,15 6,53
3,5 ; 4,12 4,44 4,71 5,19 5,60 6,31 6,83
3,7 4,46 4,84 5,04 5,69 6,09 7,49 9,06
4,0 3 3,32 3,48 3,55 3,96 4,24 4,83 6,10 7,13
4,2 8 4,19 4,55 4,71 5,30 5,75 6,72 8,25
4,5 4,46 4,76 4,84 5,44 5,93 7,01 8,72
5,0 3,55 3,77 4,10 4,43 49 | 539 6,90 7,61 8,82 12,24
52 10 4,53 4,81 5,04 5,79 6,39 7,22 9,56 12,81
5,5 4,81 5,08 5,27 5,94 6,86 7,68 9,98 13,35
6,0 3,69 4,10 4,39 4,78 545 | 6,18 7,99 10,72 | 1411 | 17,18
6,2 4,99 5,31 5,74 6,81 7,99 8,89 11,89 14,65 17,22
6,5 12 5,37 5,92 6,13 7,31 8,70 9,85 13,21 16,05
7,0 5,65 6,18 6,55 7,68 9,01 10,09 13,73 16,86 19,08
7,5 7,07 7,49 7,92 9,19 10,47 | 12,25 15,96 20,15
8,0 4,18 4,68 5,16 5,88 6,91 7,49 10,43 12,82 15,53 19,08 26,92 60,14
8,2 5 7,07 7,49 7,92 9,19 10,47 | 12,25 15,96 20,15 15,13 28,78
8,5 14 7,31 7,80 8,26 9,63 11,08 12,85 16,86 21,15 26,04
9,0 7,72 8,12 8,81 9,98 11,46 13,29 17,48 21,97 27,34
9,5 9,79 10,71 11,88 13,21 15,17 17,41 22,46 27,10
10,0 5,32 5,89 6,57 8,09 9,01 | 10,26 15,10 18,87 22,90 28,05 29,44 77,81
10,2 16 9,09 9,54 10,29 12,21 13,82 16,25 20,94 25,57 31,55 36,81
10,5 9,87 10,31 11,17 13,24 15,10 16,94 22,70 27,78 34,36
11,0 10,44 10,96 11,77 14,01 15,75 17,93 23,93 29,31 36,12
12,0 7,14 8,24 9,42 11,55 14,24 | 15,68 20,31 25,85 31,37 37,19 41,63 | 105,56
12,2 18 8,73 10,72 12,14 13,51 15,18 17,72 23,86 30,71 36,82 43,47
12,5 8,73 10,72 12,14 13,51 15,18 17,72 23,86 30,71 36,82 43,47
14,0 2 / 9,95 13,08 13,41 15,52 17,38 19,08 26,00 32,03 40,15 47,34 58,04 123,65
16,0 11,63 14,35 14,95 18,01 20,60 | 23,11 29,56 38,27 50,30 67,43 81,59 | 148,88
18,0 24 1436 | 1559 | 1826 | 2380 | 2893 | 3446 | 4022 | 5416 | 6606 | 81,24 | 146,07
20,0 26 8 17,17 | 17,76 | 24,43 | 2850 | 3416 | 4832 | 62,01 | 7650 | 9623 | 160,25 | 211,80
25,0 32 10 34,23 40,91 49,22 57,46 69,66 89,39 110,73 151,40 234,74 307,62
32,0 40 69,56 77,99 88,24 116,36 145,76 179,17 231,92 369.63 467,07
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Kotki Rdzeniowe

Kotki wyrzutnika — nieazotowane — Typ A

<———1 Powr6t do strony gtéwne;j

AN

Rz 25

d:

d4

Materiat

DIN 1530

j-w. I1SO 6751

Twardos¢ gtéowki:

1.2343 albo 1.2344, ulepszany cieplnie, ca. 40-45 HRC, polerowany 50 £ 5 HRC
d d, K Dtugo$¢, mm +2/0
186 -0,2 -0,05 63 80 100 125 160 200 250 315 400 500 630
1,5 3 1,5 4,82 5,24 5,48 6,02
2,0 4 3,33 3,42 3,61 3,80 4,16
2,2 ) 3,68 3,90 4,11 4,48
2,5 s 3,90 4,12 4,28 4,80
2,7 3,90 4,12 4,28 4,83
3,0 6 3,05 3,14 3,27 3,43 3,81 4,27 6,10 7,14
3,2 3,97 4,44 4,50 4,97
3,5 ; 4,12 4,44 4,71 5,19 5,60
3,7 4,46 4,84 5,04 5,69
4,0 3 3,12 3,21 3,32 3,48 3,55 3,96 4,24 4,83
4,2 8 3,99 4,08 4,19 4,55 4,71 5,30 5,75 6,72
4,5 4,46 4,76 4,84 5,44 5,93 7,01 9,10
5,0 3,45 3,55 3,77 4,10 4,43 4,90 5,39 6,90
5,2 10 4,53 4,81 5,04 5,79 6,39 7,22
5,5 4,81 5,08 5,27 5,94 6,86 7,68 9,93 13,28
6,0 3,60 3,69 4,10 4,39 4,78 5,45 6,18 7,99
6,2 4,99 5,31 5,74 6,81 7,99 8,89
6,5 12 5,37 5,92 6,13 7,31 8,70 9,85
7,0 5,65 6,18 6,55 7,68 9,01 10,09
7,5 7,07 7,49 7,92 9,19 10,47 12,25
8,0 4,18 4,68 5,16 5,88 6,91 7,49 10,43 12,82 15,53
8,2 s 7,07 7,49 7,92 9,19 10,47 12,25
8,5 14 7,31 7,80 8,26 9,63 11,08 | 12,85
9,0 7,72 8,12 8,81 9,98 11,46 13,29
9,5 9,79 10,71 11,88 13,21 15,17 17,41
10,0 5,32 5,89 6,57 8,09 9,01 10,26 15,10 18,87 22,90
10,2 16 9,09 9,54 10,29 12,21 13,82 16,25 20,94
10,5 9,87 10,31 11,17 13,24 15,10 16,94 22,70
11,0 10,44 10,96 11,77 14,01 15,75 17,93 23,93
12,0 7,14 8,24 9,42 11,55 14,24 15,68 20,31 25,85 31,37
12,2 18 8,73 10,72 12,14 13,51 15,18 17,72 23,86
12,5 8,73 10,72 12,14 13,51 15,18 17,72 23,86
14,0 5 ’ 9,95 13,08 | 1341 15,52 17,38 | 19,08 | 26,00 32,03 | 4015
16,0 11,63 14,35 14,95 18,01 20,60 23,11 29,56 38,27 50,30
18,0 24 18,26 23,80 28,93 34,46 40,22
20,0 26 8 17,76 24,43 28,50 34,16 48,32 62,01 76,50
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DIN 1530

Kotki wyrzutnika — Typ AH

hartowane na wskros, z gtéwka cylindryczna

j-w. I1SO 6751

<———1 Powr6t do strony gtéwne;j

k
N/ Rz25
d 2 [~ d 1
|

Materiat 1.2343 albo 1.2344 albo podobne Twardos¢ trzpienia 60 £ 2 HRC
Odpornosé na odpuszczanie min. 200°C Twardosé gtéwki: 45 + 5 HRC

d d, K Dtugos$¢, mm +2/0

s | .02 |o/00s 40 | 60/63 | 80 100 | 125 | 160 200 | 250 | 315 400 | s00 | e30 | soo 1000

08 | 649 | 659 | 672 695 | 7,29 | 9,03 9,59

10 | . L 421 | 441 | 4,79 49 | 575 | 633 7,84

11 ’ ’ 375 | 3,98 | 437 4,48 | 510 | 564 6,98

12 | 323 | 343 | 3,79 3,90 | 448 | 4,94 6,17

13 281 | 298 | 323 336 | 381 | 433 5,32

14 | 2,54 | 258 | 2,78 281 | 323 | 355 4,48

15 | 243 | 250 | 2,54 2,58 | 2,98 | 3,29 410 | 532 | 6,03

16 3 1,5 243 | 250 | 2,54 2,58 | 2,98 | 3,29 4,0 | 524

17 | 243 | 250 | 2,54 2,58 | 2,98 | 3,29 4,10

18 | 243 | 250 | 2,54 2,58 | 2,98 | 3,29 4,10

1,9 243 | 250 | 2,54 2,58 | 2,98 | 3,29 4,10

2,0 | 185 | 1,97 | 2,28 232 | 258 | 2,90 359 | 486 | 5,48 5,90

2,05 | 2,68 | 2,99 3,65
211, 299 | 365

2,2 2,28 239 | 2,70 | 3,06 363 | 486 | 548

2,25 | 3,81

2,3 2 3,81
_ 24 1 4,00

2,5 185 | 1,97 | 2,28 232 | 258 | 2,90 359 | 486 | 548 5,90

26 | s 2,98 | 3,22 4,00

27 | 2,28 243 | 2,70 | 3,10 371 | 510 | 575 6,13

28 | 3,07 4,17

2,9 3,07 4,17

30 | 185 | 1,97 | 2,28 232 | 258 | 2,98 359 | 421 | 467 590 | 6,64

3,05 3,0 | 3,10 4,17

31 | s 3,10 4,17

32 | 2,30 2,50 | 2,78 | 3,10 39 | 510 | 586 6,33

33 | 3,10 4,17

34 3,10 4,17

35 | 2,30 2,50 | 2,78 | 3,10 39 | 510 | 586 6,33

3,6 3,10 4,17

37 | 7 2,30 2,50 | 2,78 | 3,10 39 | 510 | 586 6,33

38 | 4,17

39 | 3 3,07 4,17

4,0 189 | 208 | 239 239 | 267 | 3,10 390 | 421 | 4,79 603 | 7,15

4,05 | 324 | 330 | 435

4,1 340 | 348 435 | 521 | 611

42 | 2,45 | 2,56 2,70 | 3,06 | 3,48 421 | 560 | 649 6,98 | 7,92

43 | 3,30 8,19
_4a | s 3,30 4,38

45 | 2,70 | 3,06 | 3,48 421 | 560 | 649 6,98

4,6 3,48 4,76

a7 | 2,70 | 3,06 | 3,48 421 | 560 | 649 6,98
_ 48 | 3,43 4,76

4,9 3,43 4,76
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Kotki wyrzutnika — Typ AH

hartowane na wskros, z gtéwka cylindryczna

<———1 Powr6t do strony gtéwne;j

d:

AN

Rz 25

d4

DIN 1530

j-w. I1SO 6751

Materiat 1.2343 albo 1.2344 albo podobne Twardos¢ trzpienia 60 £ 2 HRC
Odpornosé na odpuszczanie min. 200°C Twardosé gtéowki: 45 + 5 HRC

d d, K Dtugo$¢, mm +2/0

¥ | 02 Jor005s | a0 | eo/63 | s0 100 125 160 | 200 | 250 | 315 | 400 soo | 630 | 800 | 1000
5,0 228 | 232 | 258 | 267 | 306 | 340 | 410 | 482 | 537 | 66a | 753 | 838 | 11,16

5,05 3,89 5,21 6,22

5,1 3,89 521 | 6,22

5,2 2,89 3,06 3,48 4,01 4,82 6,22 7,15 8,58 | 11,66

5,3 10 3 3,94 6,43

5,5 306 | 348 | 401 | 48 | 622 | 735 | 858 | 11,66

5,6 3,94 6,43

5,7 3,94 6,43

5,8 3,94 559 | 643

6,0 2,50 2,58 2,98 3,06 3,36 3,90 4,67 5,41 6,13 7,68 | 10,03 | 12,27 | 1537

6,05 5,21 611 | 7,68

6,1 5,21 611 | 768 | 849

6,2 3,28 3,48 4,17 4,90 6,17 7,68 8,49 10,47 13,51 15,87

6,5 12 3,48 4,17 4,90 6,17 7,68 8,49 | 10,47 | 13,51

6,6 9,82

7,0 348 | 417 | 490 | 617 | 768 | 849 | 1047 | 1351 | 1587

7,2 6,95

7,5 348 | 417 | 490 | 617 | 7,68 11,97

8,0 . 298 | 316 | 340 | 410 | 486 | 617 | 679 | 749 | 927 | 1166 | 1402 | 17,49 | 22,77
8,05 6,50 10,20

8,1 " 10,20

8,2 49 | 584 | 653 | 842 | 10,20 | 13,70 | 13.24 | 16,99 | 21,00

8,5 49 | 584 | 653 | 842 | 1020 | 11,70 | 13.24 | 16,99 | 21,00

9,0 468 | 49 | 581 | 653 | 842 | 1020 | 11,70 | 13.24 | 16,99 | 21,00

10,0 446 | 486 | 568 | 645 | 795 | 891 | 9,92 | 12,85 | 1640 | 20,81 | 24,92 | 29,37
10,1 12,27

10,2 16 573 | 603 | 7,26 | 854 | 1085 [ 12,27 | 1506 | 19,72 | 2433 | 29,73

10,5 603 | 726 | 854 | 1085 | 12,27 | 1506 | 19,72 | 24,13 | 29,73

11,0 10,58 | 12,01 | 14,44 | 17,29 | 22,50 | 27,41 | 34,24

12,0 561 | 606 | 726 | 849 [ 1069 | 12,81 | 14,86 | 20,03 [ 24,98 | 30,35 | 36,25 | 40,45
12,1 " 14,86

12,2 7,32 7,48 9,06 | 1058 | 12,00 | 14,86 | 17,49 | 23,26 | 29,80

12,5 679 | 864 | 1058 | 12,01 | 14,86 | 17,49 | 23,16 | 29,80 | 35,94

130 | 20 679 | 864 | 1058 | 12,01 | 14,86 | 17,49

13,5 ’ 7,73 | 9,92 [ 11,77 | 1432 | 17,80 | 19,03 | 26,05 | 31,50 | 39,88

140 | 691 | 9,23 | 11,16 | 13555 | 16,99 | 18,26 | 25,43 | 30,80 | 39,02 | 46,41 | 56,64
14,5 9,96 | 11,58 | 1324 | 16,56 | 20,31 | 22,69

16,0 9,48 9,96 | 11,58 | 13,24 | 16,56 | 20,31 | 22,69 | 28,83 | 36,48 | 48,95 | 65,59 | 80,06
180 | 24 1549 | 20,65 | 2540 | 32,15 | 39,72 | 45,93 | 64,46

20,0 26 8 13,14 | 14,42 | 16,13 | 17,96 | 23,74 | 30,22 | 39,38 | 53,20 | 66,00 | 80,48 | 104,69 | 167,70
250 | 32 10 2051 | 22,64 | 24,44 | 26,19 | 29,90 | 33,66 | 42,48
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Kotki wyrzutnika — Typ D DIN 1530

hartowane na wskros, z gtéwka stozkowa

<———1 Powr6t do strony gtéwne;j

k
N/ Rz25
d 2 [~ d 1
1
Materiat 1.2210 albo 1.2067 albo podobne Twardos¢ trzpienia 60 £ 2 HRC
Odpornos¢ na odpuszczanie min. 200°C Twardosé gtéowki: 45 + 5 HRC

d d, Dtugo$¢, mm +2/0

166 0,2 40 71 80 100 125 160 200 250 315
0,8 1,4 2,29 2,97 4,02 5,10
0,9 1,6 2,29 2,97 4,02 5,10

1,0 1,8 1,22 1,40 1,55 1,61 2,04 2,31 2,90

1,1 1,8 1,81 2,24 2,58 3,33

1,2 2,0 1,81 2,24 2,58 3,33
1,25 2,0 1,81 2,24 2,58 3,33

1,3 2,0 1,81 2,24 2,58 3,33

1,4 2,2 1,81 2,24 2,58 3,33

1,5 2,2 1,22 1,35 1,48 1,61 2,04 2,31 2,94 4,80
1,6 2,5 1,81 2,24 2,58 3,33

1,7 2,5 1,81 2,24 2,58 3,33
1,75 2,8 1,81 2,24 2,58 3,33

1,8 2,8 1,81 2,24 2,58 3,33

1,9 2,8 1,81 2,24 2,58 3,33

2,0 3,0 1,22 1,35 1,48 1,61 2,04 2,31 2,94 4,62
2,1 3,2 1,81 2,24 2,58 3,33

2,2 3,2 1,81 2,24 2,58 3,33
2,25 3,5 1,81 2,24 2,58 3,33

2,3 3,5 1,81 2,24 2,58 3,33

2,4 3,5 1,81 2,24 2,58 3,33

2,5 3,5 1,22 1,37 1,50 1,61 2,04 2,31 2,94 4,32
2,6 4,0 1,81 2,24 2,58 3,33

2,7 4,0 1,81 2,24 2,58 3,33
2,75 4,0 1,81 2,24 2,58 3,33

2,8 4,0 1,81 2,24 2,58 3,33

2,9 4,0 1,81 2,24 2,58 3,33

3,0 45 1,25 1,37 1,50 1,61 2,04 2,31 2,94 3,80 4,62
3,1 4,5 2,27 2,63 2,98 3,76

3,2 4,5 2,27 2,63 2,98 3,76
3,25 4,5 2,27 2,63 2,98 3,76

3,5 5,0 1,76 2,15 2,47 3,37 4,07 4,32
3,6 5,0 2,27 2,63 2,98 3,76
3,75 5,0 2,27 2,63 2,98 3,76

4,0 5,5 1,29 1,40 1,55 1,76 2,15 2,47 3,37 4,07 4,82
4,1 5,5 2,55 2,94 3,44 4,27

4,2 5,5 2,55 2,94 3,44 4,27 4,87
4,25 55 2,55 2,94 3,44 4,27

4,5 6,0 2,08 2,35 2,74 3,49 4,62
4,6 6,0 2,55 2,94 3,44 4,27

Ceny w Euro za sztuke
Wymiary gtéwki k: strona 4
Dla dtugosci ponizej 100 mm polecamy nasze stemple tnace wg DIN 9861 DA-WS,
zobacz Katalog ,,normatywy i elementy pomocnicze w technice prasowania”
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Kotki wyrzutnika — Typ D

hartowane na wskros, z gtowka stozkowa

<———1 Powr6t do strony gtéwne;j

N/ Rz25

d: EEE——

d4

DIN 1530

Materiat 1.2210 albo 1.2067 albo podobne Twardos¢ trzpienia 60 £ 2 HRC
Odpornosé na odpuszczanie min. 200°C Twardos¢ gtéowki: 45 + 5 HRC

d d, Dtugo$¢, mm +2/0

166 0,2 40 71 80 100 125 160 200 250 315
5,0 6,5 1,33 1,48 1,62 2,08 2,35 2,74 3,49 4,62 5,29
5,1 6,5 2,94 3,41 3,89 4,90

5,2 6,5 2,94 3,41 3,89 4,90 5,83
5,25 6,5 2,94 3,41 3,89 4,90

5,5 7,0 1,72 1,90 2,35 2,86 3,41 4,12 5,02 5,80
6,0 8,0 1,45 1,65 1,80 2,35 2,86 3,41 4,12 5,02 5,80
6,2 8,0 3,44 4,23 5,05 6,51 7,17 7,92
6,5 9,0 3,44 4,23 5,05 6,51 7,17 7,92
7,0 9,0 2,11 2,78 3,53 4,27 5,52 6,51 7,25
7,5 10,0 3,44 4,23 5,05 6,51 7,17 7,92
8,0 10,0 2,17 2,38 2,82 3,53 4,27 5,68 6,51 7,25
8,2 10,0 4,98 6,15 7,25 9,14 9,72 11,33
8,5 11,0 4,98 6,15 7,25 9,14 9,72 11,33
9,0 11,0 4,98 6,15 7,25 9,14 9,72 11,33
10,0 12,0 3,10 3,42 4,32 5,13 6,04 7,88 8,62 9,64
11,0 13,0 6,67 8,30 9,56 12,21
12,0 14,0 4,71 5,45 6,63 7,88 10,15 11,09 13,76
14,0 16,0 6,90 8,70 10,50 12,78 15,91 18,26
16,0 18,0 9,45 10,97 12,66 16,07 20,18 23,08

Wymiary gtéwki k: strona 4

Dla dtugosci ponizej 100 mm polecamy nasze stemple tngce wg DIN 9861 DA-WS,
zobacz Katalog ,,normatywy i elementy pomocnicze w technice prasowania”
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Stempel tngce okragte DIN 9861

Wyrzutnik Typ D Wymiary oraz wykonanie DIN 1530

<——1 Powrétdo strony gtéwnej

d; d, ds h* k , dy | d» ds h* k , dy d; ds h* k ,
he | #0,05 | max | +0,2/0 | +0,2/0 he | +0,1 | max | +0,2/0 | +0,2/0 he | 20,2 | max | +0,2/0 | +0,2/0
05 | 09 0,55 2,0 | 3,0 1,37 6,0 2,23
0,55 | 1,0 0,59 2,1 25 1,45 6,1 2,15
0,6 1,1 0,63 2,2 ’ 1,37 62 | 80 d 2,06 0,5
0,2 +0,03
0,65 | 1,2 0,68 2,3 1,54 6,3 1,97
0,7 d 0,72 0,2 24| 35 1,45 0.4 6,4 1,89
1,3 0,5 ’
0,75 +0,02 | 0,68 +0,2/0 2,5 1,37 +0,3/0 65 | 4, 3,17
0,8 14 0,92 2,6 1,71 7,0 ’ 2,73
0,85 ’ 0,88 2,7 1,63 7,5 3,17
0,4 4,0 10,0
0,9 1,01 2,8 1,54 8,0 2,73
0,95 Le 0,96 10
, , 2,9 1,45 8,5 10 3,17 40,5/0
1,0 L 1,19 3,0 1,80 9,0 2,73
1,1 ’ 1,11 3,1 1,71 9,5 3,17
12,0 1,0
1,2 - 1,19 32| 45 1,63 10,0 2,73
1,3 ’ 1,11 3,3 1,54 10,5 130 3,17
1,4 1,19 3,4 1,45 11,0 ’ 2,73
2,2 o 0,5 0.4 0,5
1,5 +0,03 | 1,11 +0,3/0 | | 35 1,80 s | 3,17
1,6 ) 1,28 3,6 1,71 12,0 ’ 2,73
1,7 ’ 1,19 3,7 | 50 1,63 12,5 150 3,17
1,8 - 1,37 3,8 1,54 13,0 ’ d; 2,73
1,9 ' 1,28 3,9 ds 1,45 13,5 +0,04 | 3,67
16,0
4,0 +0,03 | 1,80 14,0 3,23
4,1 1,71 14,5 3,67
17,0
42 | 55 1,63 15,0 3,23
4,3 1,54 15,5 3,67
18,0
4,4 1,45 0,6 16,0 3,23
0,5 ’
4,5 1,80 +0,4/0 16,5 3,67 15
19,0 1,5 ’
4,6 1,71 17,0 3,23 +0,5/0
47 | 6,0 1,63 17,5 3,67
20,0
4,8 1,54 18,0 3,23
4,9 1,45 18,5 3,67
21,0
5,0 1,30 19,0 3,23
5,1 1,71 19,5 3,67
22,0
52| 65 1,63 20,0 3,23
53 1,54
5,4 1,45
0,5
55 1,30
5,6 1,71
57| 7,0 1,63
5,8 1,54
5,9 1,45

=  Wymiar h jest miarg wysokosci
gtéwki od gérnej krawedzi do
punktu przeciecia z trzpieniem;
ukosowanie gtowki 60°
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DIN 1530

Kotki wyrzutnika ptaskie — Typ C

azotowane, z gtéwka cylindryczna

j.w. 1SO 8693

<———1 Powrét do strony gtéwne;j

k 20,05 A
+T__ r . R0.3
ir2Rz25 1) » Rz 1,5
d:| —t— —— d.
1 I ‘ T
- I -—
Materiat Twardos¢ trzpienia
1.2343 albo 1.2344 powierzchnia czerniona / oksydacja czarna, min 950 HV.
Odpornosé na odpuszczanie min. 600°C wytrzymato$é rdzenia 1400 N/mm?
Twardosé gtéwki: 50 + 5 HRC
) L Dtugo$¢ catkowita l;, mm +2/0
Wymiary Trzpien 80 100 | 125 | 150 | 160 200
obsadzenia [9) ——
d d Dtugos¢ trzpienia I, mm -1/-2
1G6 3
32 50 50 50 63 80

0,8 2 10,31 10,50 10,93 11,45 11,45

0,9 2 10,31 10,50 10,93 11,45 11,45

1,0 2 9,95 10,04 10,50 10,86 10,86 11,45

1,1 2 9,95 10,04 10,50 10,86 10,86

1,2 2 9,95 10,04 10,50 10,86 10,86

1,3 2 9,29 9,32 9,64 10,27 10,27 10,97

1,4 2 9,29 9,32 9,64 10,27 10,27

1,5 3 8,31 8,42 8,36 9,41 9,41 10,31

1,6 3 8,31 8,42 8,86 9,41 10,31

1,7 3 8,31 8,42 8,36 9,41 10,31

1,8 3 7,99 8,07 8,35 8,94 9,68

1,9 3 7,99 8,07 8,35 8,94 9,68

2,0 3 7,53 8,03 8,58 8,55 9,45

2,2 3 7,53 8,03 8,55 9,45

2,5 3 6,78 7,37 7,80 7,80 8,66
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Kotki wyrzutnika ptaskie — Typ CH

hartowany na wskros, z gtowka cylindryczng

<———1 Powrét do strony gtéwne;j

—*'*-k—_ R R0.3
| : . :
: Rz 2,5 y Va Rz 1,5
dﬂl _d:_ E: —‘_:_Ch
I :
Materiat Twardosé trzpienia: 60+ 2 HRC

1.2210 albo 1.2067
Odpornosé na odpuszczanie min. 200°C

Twardosé gtéwki: 50 + 5 HRC

DIN 1530

j.w. 1SO 8693

) L Dtugo$¢ catkowita l;, mm +2/0
Wymiary Trzpien 60/63 | 80 100 | 125 150 | 160 200 250
obsadzenia [0) — —
d d Dtugo$¢ trzpienia I, mm -1/-2
1G6 3
25 32 50 50 50 63 80 100
0,5 2 10,42 10,51 10,75 11,40 10,05
0,6 2 9,93 10,01 10,25 10,91 11,47
0,7 2 9,93 10,01 10,25 10,91 11,47
0,8 2 9,02 9,09 9,29 9,93 10,45 10,45 11,29
0,9 2 9,02 9,09 9,29 9,93 10,45 10,45 11,29
1,0 2 8,58 8,70 8,82 9,29 9,93 9,93 10,65
1,1 2 8,58 8,70 8,82 9,29 9,93 9,93 10,65
1,2 2 8,58 8,70 8,82 9,29 9,93 9,93 10,65
1,3 2 8,58 8,70 8,82 9,29 9,93 9,93 10,65
1,4 2 8,58 8,70 8,82 9,29 9,93 9,93 10,65
1,5 3 7,35 7,47 7,55 8,11 8,70 8,70 9,73 10,45
1,6 3 7,47 7,55 8,11 8,70 8,70 9,73
1,7 3 7,47 7,55 8,11 8,70 8,70 9,73
1,8 3 7,47 7,55 8,11 8,70 8,70 9,73
1,9 3 7,47 7,55 8,11 8,70 8,70 9,73
2,0 3 6,64 6,71 7,27 7,98 7,98 9,02 10,05
2,1 3 6,71 7,27 7,98 7,98 9,02
2,2 3 6,64 6,71 7,27 7,98 7,98 9,02
2,3 3 6,71 7,27 7,98 7,98 9,02
2,4 3 6,71 7,27 7,98 7,98 9,02
2,5 3 5,88 6,59 7,04 7,04 8,18 9,14

Ceny w Euro za sztuke
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DIN 1530

Kotki wyrzutnika ptaskie — Typ FA

azotowane, z gtéwka cylindryczna

j.w. 1SO 8693

<———1 Powrét do strony gtéwne;j

\ C | b1

Materiat Twardos¢ trzpienia
1.2343 albo 1.2344 powierzchnia czerniona / oksydacja czarna, min 950 HV.
Odpornosé na odpuszczanie min. 600°C wytrzymato$é rdzenia 1400 N/mm?

Twardosé gtéwki: 50 + 5 HRC

o, Dtugo$¢ catkowita l;, mm +2/0
Wymiary obsadzenia T”g'e” 63 80 | 100 | 125 | 160 | 200 | 250 315 400
d Dtugos¢ trzpienia I, mm -1/-2
a-0,015 | b-0,015 160 32 40 50 63 80 100 125 160 200
1,0 35 4 16,79 18,40 20,06
1,0 3,5 4,2 17,33 19,43 22,58 23,67
038 3,38 4,2 17,84 19,49 22,58 23,75
1,0 3,8 4,2 16,79 18,40 20,30 21,62 23,31
12 3,8 4,2 17,34 19,69 21,06 22,95
1,0 4,5 5 19,69 23,75 29,47 34,87
1,2 45 5 18,08 23,51 28,67 34,35
1,5 4,5 5 22,87 27,58 33,30 35,44
1,0 5,5 6 21,34 27,30 32,98 38,34
1,2 5,5 6 27,06 32,74 37,93
15 55 6 26,25 32,21 37,33 39,54
2,0 5,5 6 29,96 36,24 38,13
12 7,5 8 43,28 49,05 54,76
15 7,5 8 42,51 48,20 53,39 58,26
2,0 7,5 8 46,02 50,78 56,05 60,04
15 9,5 10 63,93 72,03 81,90 98,12
2,0 9,5 10 69,62 78,83 94,58 108,19
2,0 11,5 12 85,40 105,54 123,05 153.32
2,5 11,5 12 81,05 101,63 117,37 146,73
2,0 15,5 16 108,19 135,81 156,39 194,48
2,5 15,5 16 102,03 128,76 150,18 187,88

Ceny w Euro za sztuke

Wymiar d, i k zobacz typ AH str. 30-31
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Kotki wyrzutnika ptaskie — Typ FA

azotowane, z gtéwka cylindryczna

<———1 Powrét do strony gtéwne;j

A /IZ |
Rz25, /\ /Rz25
\J ( I b-D..D15
’-‘ Dﬁ . r EleEA]
1 / /Rz 2,5'I
d: ds ! ap,015
I i
| I,
- L
Materiat Twardosé trzpienia:

1.2210 albo 1.2067 albo podobny
Odpornosé na odpuszczanie min. 200°C

Twardos¢ gtowki:

60 + 2 HRC
45+ 5 HRC

DIN 1530

j.w. 1SO 8693

L, Dtugo$¢ catkowita l;, mm +2/0
Wymiary odsadzenia T”g'e” 63 | 80 100 125 160 | 200 250 315 400
d Dtugos¢ trzpienia I, mm -1/-2
a-0,015 b-0,015 186 32 40 50 63 80 100 125 160 200
1,0 3,5 4 13,73 16,11 17,16 18,56
1,0 3,5 4,2 14,26 17,48 19,30 20,63
0,8 3,8 42 16,46 18,04 20,82 22,14 23,64 26,30 34,55
1,0 3,8 4,2 13,73 16,11 17,16 18,56 20,45 23,15 33,55
1,2 3,8 4.2 15,54 16,71 18,04 19,12 21,22 32,03
1,0 4,5 5 18,04 21,79 27,02 32,53 33,30 41,11
12 4,5 5 16,71 20,82 26,18 30,64 32,77 40,64
15 4,5 5 16,07 20,21 24,60 29,47 32,21 36,86
1,0 55 6 17,47 23,15 27,90 33,30 35,99 43,31
12 55 6 16,92 22,43 27,34 32,77 34,91 43,14
15 55 6 21,79 27,02 32,53 34,15 36,86
2,0 5,5 6 20,21 24,34 30,28 32,77 35,12
1,2 7,5 8 30,00 35,99 41,67 46,83 51,59 62,06
15 7,5 8 35,23 40,75 45,58 49,05 58,99
2,0 7,5 8 34,42 39,66 43,81 48,20 57,10
15 9,5 10 49,46 54,32 61,32 68,81 81,90
2,0 9,5 10 59,10 67,44 79,68 92,14
2,0 11,5 12 71,87 91,48 105,93 130,73
2,5 11,5 12 71,35 91,08 105,54 128,36

Przyktad zamdwienia dla innych wymiaréw:
a x b x d x I x b
1,47 x 2,85 x 3,2 x 155 x 50

albo:
32 x 155 / 1,47 x 2,85 x 105
. J
'
odsadzenie

Ceny w Euro za sztuke
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Tulejki wyrzutnika — hartow

z gtowka cylindryczng

<———1 Powrét do strony gtéwne;j

DIN ISO 8405

K \_Rz 1,6
N\ Rz25
d:ffd———————-————— e ——— Clds| d
L—I;.
1,
Materiat Twardosé trzpienia: 60+ 2 HRC
1.2210 albo 1.2067 albo podobny Twardos¢ gtowki: 45 + 5 HRC
Odpornosé na odpuszczanie 200°C
Otwor |Trzpien I Dtugos$é l;, mm +1/0
dans | digs 2 60 75 | 100 125 | 150 | 175 200 | 225 | 250 275 | 300 | 325 | 350 400 | 450 | 500
1,5 3 45,68 | 48,04 | 55,91 | 64,58 | 71,66 | 80,33
1,6 45,68 | 48,04 | 55,91 | 64,58 | 71,66 | 80,33
1,5 35 | 45.68 | 48,04 | 5591 | 64,58 | 71,66 | 80,33 | 88,20 | 98,44 |112,61
2,0 . 39,38 | 41,74 | 48,04 | 52,76 | 59,06 | 70,88 | 80,33 | 88,20 | 98,44
2,2 39,38 | 41,74 | 48,04 | 52,76 | 59,06 | 70,88 | 80,33 | 88,20 | 98,44
2,5 39,38 | 41,74 | 48,04 52,76 | 59,06 | 70,88 80,33 | 88,20 | 98,44
2,0 39,38 | 41,74 | 48,04 | 52,76 | 59,06 | 70,88 | 80,33 | 88,20 | 98,44 | 106,31 114,98
2,5 39,38 | 41,74 | 48,04 | 52,76 | 59,06 | 70,88 | 80,33 | 88,20 | 98,44 | 106,31 114,98
2,7 s 39,38 | 41,74 | 48,04 | 52,76 | 59,06 | 70,88 | 80,33 | 88,20 | 98,44 | 106,31 114,98
3,0 38,59 | 40,95 | 46,46 | 51,98 | 58,28 | 64,58 | 77,96 | 88,20 | 98,44 | 106,31 114,98
3,2 38,59 | 40,95 | 46,46 | 51,98 | 58,28 | 64,58 | 77,96 | 88,20 | 98,44 | 106,31 114,98
3,5 38,59 | 40,95 | 46,46 | 51,98 | 58,28 | 64,58 | 77,96 | 88,20 | 98,44 | 106,31 114,98
2,0 38,59 | 40,95 | 46,46 | 51,98 | 58,28 | 64,58 | 77,96 | 88,20 | 98,44 | 106,31 112,61
3,0 38,59 | 40,95 | 46,46 | 51,98 | 58,28 | 64,58 | 77,96 | 88,20 | 98,44 | 106,31] 112,61
3,5 6 38,59 | 40,95 | 46,46 | 51,98 | 58,28 | 64,58 | 77,96 | 88,20 | 98,44 | 106,31 112,61
3,7 38,59 | 40,95 | 46,46 | 51,98 | 58,28 | 64,58 | 77,96 | 88,20 | 98,44 | 106,31 112,61
4,0 39,38 | 41,74 | 48,04 | 52,76 | 59,06 | 65,36 | 71,66 | 83,48 | 93,71 | 100,80 | 107,89
4,5 39,38 | 41,74 | 48,04 | 52,76 | 59,06 | 65,36 | 71,66 | 83,48 | 93,71 | 100,80 107,89
4,5 7 56,70 | 63,00 | 69,30 | 75,60 | 87,41 | 97,65
2,0 a5 39,38 | 41,74 | 48,04 | 52,76 | 59,06 | 65,36 | 71,66 | 83,48 | 93,71 | 100,80 | 107,89 | 115,76
3,0 39,38 | 41,74 | 48,04 | 52,76 | 59,06 | 65,36 | 71,66 | 83,48 | 93,71 | 100,80 107,89 | 115,76
4,0 39,38 | 41,74 | 48,04 | 52,76 | 59,06 | 65,36 | 71,66 | 83,48 | 93,71 | 100,80 107,89 | 115,76
42 N 39,38 | 41,74 | 48,04 | 52,76 | 59,06 | 65,36 | 71,66 | 83,48 | 93,71 | 100,80 107,89 | 115,76
4,5 41,74 | 48,04 | 52,76 | 59,06 | 65,36 | 71,66
5,0 41,74 | 44,89 | 50,40 | 55,91 | 61,43 | 66,94 | 73,24 | 83,48 | 93,71 | 100,80 107,89 | 115,76
5,2 41,74 | 44,89 | 50,40 | 55,91 | 61,43 | 66,94 | 73,24 | 83,48 | 93,71 | 100,80 107,89 | 115,76
5,5 41,74 | 44,89 | 50,40 | 55,91 | 61,43 | 66,94 | 73,24 | 83,48 | 93,71 | 100,80 107,89 | 115,76
3,0 44,10 | 46,46 | 51,98 | 57,49 | 63,00 | 68,51 | 74,81 | 83,48 | 90,56 | 97,65 | 106,31 |112,61 (121,28
4,0 44,10 | 46,46 | 51,98 | 57,49 | 63,00 | 68,51 | 74,81 | 83,48 | 90,56 | 97,65 | 106,31 |112,61 121,28
5,0 44,10 | 46,46 | 51,98 | 57,49 | 63,00 | 68,51 | 74,81 | 83,48 | 90,56 | 97,65 | 106,31 [112,61 |121,28
60 | 10 44,10 | 46,46 | 51,98 | 57,49 | 63,00 | 68,51 | 74,81 | 83,48 | 90,56 | 97,65 | 106,31 | 112,61 |121,28
6,2 44,10 | 46,46 | 51,98 | 57,49 | 63,00 | 68,51 | 74,81 | 83,48 | 90,56 | 97,65 | 106,31 |112,61 |121,28
6,5 44,10 | 46,46 | 51,98 | 57,49 | 63,00 | 68,51 | 74,81 | 83,48 | 90,56 | 97,65 | 106,31 | 112,61 |121,28
7,0 44,10 | 46,46 | 51,98 | 57,49 | 63,00 | 68,51 | 74,81 | 83,48 | 90,56 | 97,65 | 106,31 | 112,61 121,28

Ceny w Euro za sztuke
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Tulejki wyrzutnika — hartowane

z gtowka cylindryczng

<———1 Powrét do strony gtéwne;j

DIN ISO 8405

k \_"Rz16
N\ Rz25
deffd— = e Clds | a.
L—I;.
Ly
Materiat Twardosé trzpienia: 60+ 2 HRC
1.2210 albo 1.2067 albo podobny Twardos¢ gtowki: 45 + 5 HRC
Odpornosé na odpuszczanie 200°C
Otwor [Trzpieh I Dtugos$é Iy, mm +1/0
dsns | dies | 2 60 | 75 | 1200 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 275 300 | 325 | 350 | 400 | 450 | 500
4,0 44,89 | 48,04 | 52,76 | 58,28 | 64,58 | 70,88 | 75,60 | 84,26 | 93,71 | 100,80 | 107,89 |115,76 (124,43 | 141,75
5,0 44,89 | 48,04 | 52,76 | 58,28 | 64,58 | 70,88 | 75,60 | 84,26 | 93,71 | 100,80 | 107,89 |115,76 (124,43 | 141,75
6,0 44,89 | 48,04 | 52,76 | 58,28 | 64,58 | 70,88 | 75,60 | 84,26 | 93,71 | 100,80 | 107,89 |115,76 [124,43 | 141,75
70|, 44,89 | 48,04 | 52,76 | 58,28 | 64,58 | 70,88 | 75,60 | 84,26 | 93,71 | 100,80 | 107,89 |115,76 [124,43 | 141,75
8,0 44,89 | 48,04 | 52,76 | 58,28 | 64,58 | 70,88 | 75,60 | 84,26 | 93,71 | 100,80 | 107,89 |115,76 |124,43 | 141,75
8,2 44,89 | 48,04 | 52,76 | 58,28 | 64,58 | 70,88 | 75,60 | 84,26 | 93,71 | 100,80 | 107,89 |115,76 (124,43 | 141,75
85 44,89 | 48,04 | 52,76 | 58,28 | 64,58 | 70,88 | 75,60 | 84,26 | 93,71 | 100,80 | 107,89 |115,76 [124,43 | 141,75
9,0 44,89 | 48,04 | 52,76 | 58,28 | 64,58 | 70,88 | 75,60 | 84,26 | 93,71 | 100,80 | 107,89 |115,76 [124,43 | 141,75
5,0 49,61 | 5434 | 59,85 | 66,15 | 71,66 | 77,96 | 87,41 | 96,08 | 103,95 | 111,04 |118,91 [126,79 | 141,75
6,0 49,61 | 54,34 | 59,85 | 66,15 | 71,66 | 77,96 | 87,41 | 96,08 | 103,95 | 111,04 |118,91 126,79 | 141,75
7,0 49,61 [ 54,34 | 59,85 | 66,15 | 71,66 | 77,96 | 87,41 | 96,08 | 103,95 | 111,04 |118,91 [126,79 | 141,75
80 | ., 49,61 | 54,34 | 59,85 | 66,15 | 71,66 | 77,96 | 87,41 | 96,08 | 103,95 | 111,04 [118,91 (126,79 |141,75] 155,93
9,0 45 49,61 | 54,34 | 59,85 | 66,15 | 71,66 | 77,96 | 87,41 | 96,08 | 103,95 | 111,04 |118,91 (126,79 | 141,75 155,93
10,0 49,61 | 54,34 | 59,85 | 66,15 | 71,66 | 77,96 | 87,41 | 96,08 | 103,95 | 111,04 |118,91 126,79 | 141,75 | 155,93
10,5 49,61 | 54,34 | 59,85 | 66,15 | 71,66 | 77,96 | 87,41 | 96,08 | 103,95 | 111,04 |118,91 [126,79 |141,75 155,93
11,0 49,61 | 54,34 | 59,85 | 66,15 | 71,66 | 77,96 | 87,41 | 96,08 | 103,95 | 111,04 [118,91 (126,79 |141,75] 155,93
8,0 50,40 | 55,91 | 61,43 | 66,94 | 73,24 | 78,75 | 87,41 | 96,08 | 103,95 | 111,04 |118,91 |126,79 | 141,75 | 155,93 | 169,31
10,0 50,40 | 55,91 | 61,43 | 66,94 | 73,24 | 78,75 | 87,41 | 96,08 | 103,95 | 111,04 118,91 (126,79 | 141,75 | 155,93 | 169,31
120] 16 50,40 | 55,91 | 61,43 | 66,94 | 73,24 | 78,75 | 87,41 | 96,08 | 103,95 | 111,04 (118,91 [126,79 | 141,75 155,93 | 169,31
12,5 50,40 | 55,91 | 61,43 | 66,94 | 73,24 | 78,75 | 87,41 | 96,08 | 103,95 | 111,04 [118,91 [126,79 | 141,75 [ 155,93 | 169,31
13,5 50,40 | 55,91 | 61,43 | 66,94 | 73,24 | 78,75 | 87,41 | 96,08 | 103,95 | 111,04 |118,91 [126,79 | 141,75 | 155,93 | 169,31
10,0 58,28 69,30 81,11 99,23 113,40 129,15 | 145,69
2o 58,28 69,30 81,11 99,23 113,40 129,15 | 145,69
14,0 58,28 69,30 81,11 99,23 113,40 129,15 | 145,69
16,0 58,28 | 63,79 | 71,66 | 75,60 | 82,69 | 93,71 [100.01 | 107,89 | 114,98

Wymiar d, oraz k zobacz Typ AH (strona 30-31)

Inne wymiary do uzgodnienia: np.

Ceny w Euro za sztuke

albo te tulejki obsadzane, z osadzeniem 3@ x 140

d; x dy x I; x I, 40x 125 x 480 x 50 / 3,0 x 140
4,0 x12,5x 480 x 50
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Tulejki wyrzutnika - azotowane

polerowane, z gtéwka cylindryczna

<———1 Powrét do strony gtéwne;j

DIN ISO 8405

k \ /Rz1,6
Rz 2,5 i
d:lfd-——————————— e ——— Cld: | g,
l | |
I
Materiat Twardos¢ trzpienia
1.2343 albo 1.2344 Powierzchnia azotowana w kapieli albo gazem min. 950 HV.
Odpornosé na odpuszczanie 600°C Wytrzymato$¢ rdzenia min. 1400 N/mm?.
Twardos¢ gtéwki: 50 + 5 HRC
Otwor | Trzpien | Dtugosé I;, mm +1/0
digs digs 2 75 80 100 110 125 150 175 200 225 250 275 300
1,6 3 59,85 66,94 74,81 | 83,48
1,5 58,28 66,94 | 74,81
2,0 . 35 44,89 50,40 5591 | 61,43 | 74,03 | 83,48
2,2 44,89 50,40 5591 | 61,43 | 74,03
2,5 44,89 50,40 5591 | 61,43 | 74,03 | 8348
2,5 44,89 50,40 5591 | 61,43 74,,03
2,7 44,89 50,40 5591 | 61,43
3,0 5 42,53 49,61 5513 | 59,85 | 66,5 | 81,11 | 92,14
3.2 42,53 49,61 5513 | 59,85 | 66,15 | 81,11 | 92,14
3,5 42,53 49,61 55,13 | 59,85 66,15 | 81,11 | 92,14
3,0 42,53 49,61 5513 | 59,85 | 66,15 | 81,11 | 92,14
3,5 . 42,53 49,61 5513 | 59,85 | 66,15 | 81,11
3,7 42,53 49,61 5513 | 59,85 | 66,15
4,0 47,25 51,98 58,28 | 64,58 70,88 | 76,39 | 86,63
4,0 47,25 51,98 5828 | 6458 | 70,88 | 7639 | 86,63
4,2 g 47,25 51,98 58,28 | 64,58 70,88 | 76,39 | 86,63
5,0 45 48,04 53,55 59,06 | 6536 | 71,66 | 77,96 | 84,26
5,2 48,04 53,55 59,06 | 6536 | 71,66 | 77,96 | 84,26
5,0 51,19 55,91 6221 | 67,73 | 7403 | 8033 | 8584 | 9371 | 9844
6,0 10 51,19 55,91 62,21 | 67,73 74,03 | 80,33 | 85,84 93,71
6,2 51,19 55,91 6221 | 67,73 | 74,03 | 8033 | 8584 | 93,71
8,0 5 52,76 58,28 64,58 | 7088 | 7639 | 81,90 | 8820 | 94,50 | 98,44
8,2 52,76 58,28 64,58 | 70,88 | 7639 | 81,90 | 8820 | 9450 | 98,44
10,0 52,76 59,06 65,36 | 71,66 77,96 | 83,48 | 88,99 99,23 | 107,10 | 112,61
10,2 14 52,76 59,06 6536 | 71,66 | 77,96 | 83,48 | 8899 | 99,23 | 107,10 | 112,61
10,5 52,76 59,06 6536 | 71,66 | 77,96 | 83,48 | 8899 | 99,23 | 107,10 | 112,61
12,0 16 61,43 67,73 | 7324 | 7875 | 8584 | 89,78 | 100,01 | 107,89 | 114,19
12,5 55,13 61,43 67,73 | 73,24 78,75 | 8584 | 89,78 100,01 | 107,89 | 114,19

Wymiar d, oraz k zobacz Typ AH (strona 30-31)

Ceny w Euro za sztuke
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DIN 1530

Kolki rdzeniowe miedziane — Typ A

Specjalny stop miedziany

j.w. 1S0 6751

<———1 Powrét do strony gtéwne;j

N/ Rz25

Materiat : Specjalny stop miedziany (stop bez brylowy)

Wiasciwosci materiatu: Najwyzsza przewodnos¢ ciepta, okoto 10 razy wieksza niz stali narzedziowej,
odporna na korozje, temperatura miekniecia: 420 °C
Twardosé Trzpienia : HB 185 — 210

Kotki moga by¢ ttoczone, frezowane albo szlifowane w kazdym dowolnym wymiarze i w kazdej postaci.
Kotki rdzeniowe miedziane sg powierzchniowo powlekane.
Prosze o to nas pytac.

d d, k Dtugos$¢, mm +2/0
€6 -0,2 0/-0,05 100 160 200 250 325 400 500
2,0 4 17,66 18,67 20,18
2,5 5 2 18,67 19,69 21,20
2,7 21,20 22,71 24,22
3,0 6 19,17 20,18 21,69
3,2 22,71 24,22 25,23
3,5 ; 20,18 21,20 23,72
3,7 24,22 25,23 26,24
4,0 3 20,70 21,69 23,22 26,24 27,26
4,2 8 23,72 24,73 26,24 29,26
45 21,20 22,21 23,72 26,74
5,0 10 21,69 22,71 24,22 27,26 28,27
5,2 26,74 28,27 30,28 32,80
6,0 22,21 23,22 24,73 29,26
6,2 12 26,24 27,75 30,28 33,32
7,0 23,22 24,73 27,75
8,0 1 > 24,22 25,23 28,27 30,79
8,2 27,26 28,27 30,79 33,81
10,0 16 32,30 33,81 38,86 41,88 48,45
12,0 18 33,81 35,32 39,87 43,41 49,96
14,0 2 7 48,45 49,47 51,47 64,60 77,22 91,34
16,0 58,03 59,56 61,57 85,80 92,85 102,45

Inne wymiary do uzgodnienia

Ceny w Euro za sztuke
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DIN 1530

Kotki wyrzutnika — Typ AH - NIRO

hartowane na wskros, z gtéwka cylindryczna

j-w. I1SO 6751

<———1 Powrét do strony gtéwne;j

— N, Rz25
d?}: —_—T dl

Materiat: Nirosta 1.4125  Twardos$¢ trzpienia: 58 +4 HRC  Twardosé gtowki: 30+ 10 HRC
Nadajg sie zwtaszcza w medycynie i przemysle spozywczym

digs d; k Dtugos$é¢, mm +2/0
-0,2 0/-0,05 100 160 200 250

2,0 4 2 6,42 7,38 8,03 9,39
2,5 5 6,68 7,40 8,09 10,15
3,0 6 6,81 7,65 8,56 8,93
3,5 7 7,51 7,84 8,68 9,14
4,0 | 3 7,40 7,99 8,72 9,85
4,5 8,47 9,58 10,93 11,35
5,0 | 10 7,40 8,36 8,83 11,73
5,5 8,47 9,58 10,93 13,46
6,0 12 5 7,93 9,05 10,41 12,94

Ceny w Euro za sztuke

DIN 1530

Kotki wyrzutnika — Typ AH - HSS

z materiatu 1.3343

j.w. 1SO 6751

— \Rz2,5

Materiat: HSS 1.3343 Twardos¢ trzpienia: 60+ 1 HRC  Twardos¢ gtowki: 42 + 2 HRC
Kotki wyrzutnika z HSS sg odporne na ciepto do okoto 560 °C.
W celu podniesienia odpornosci na Scieranie mogg by¢ azotowane i TIN albo TICN itp. pokrewne

d d, k Dtugo$¢, mm +2/0

e 0,2 |o/-0,05 100 125 160 200 250
15 3 15 2,14 2,39 2,65 3,21
2,0 -, 2,39 2,65 2,96 3,21 4,03
2,2 2 2,96 3,21 3,34 3,65 4,16
2,5 5 2,96 3,21 3,34 3,65 5,23
3,0 [ & 3,09 3,21 3,47 3,91 5,48
3,2 3,09 3,21 3,65 4,03 5,61
3,5 7 3,09 3,21 3,65 4,03 5,61
4,0 ‘ 3,21 3,34 3,78 4,03 5,61
4,2 | 8 3 3,34 3,47 3,91 4,16 5,61
4,5 3,47 3,78 4,03 4,16 5,92
5,0 3,47 3,78 4,03 4,16 5,92
5,2 10 3,78 3,91 4,16 4,28 6,05
5,5 3,78 3,91 4,16 4,28 6,68
6,0 12 3,78 3,91 4,16 4,28 7,50
8,0 [ . 5 5,61 5,80 6,05 6,43 10,71
9,0 7,81 8,57 9,95 11,53 13,36
10,0 16 7,50 7,81 8,32 8,57 12,85

Ceny netto w Euro za sztuke
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DIN 7979 D

Koftki cylindryczne — precyzyjne
ISO 8735

z gwintem wewnetrznym

<———1 Powrét do strony gtéwne;j

Materiat

100 Cr6, hartowany na
Wskros i odpuszczany do
60 £ 2 HRC z ulatnianiem
powierzchniowym

Rad

Dlugoéé Dtugos$é l;, mm +1/0
W mm 4 5 6 8 10 12 13 14 16 20 25
(M3) (M3) (M4) (M5) (M6) (M6) (M6) (M8) (M8) (M10) (M16)
8 57,14
10 68,34 43,85
12 68,34 44,89 44,89
14 71,42 45,89 48,96
16 73,46 46,92 36,11 45,89 60,17
18 75,50 48,96 34,27 47,96
20 77,52 50,99 25,18 28,97 48,96 72,42
24 81,60 53,03 25,89 29,77 42,21 59,17
28 91,81 57,14 27,33 30,61 41,21 59,97 131,59
30 97,91 58,14 27,53 33,16 43,77 61,60
32 104,06 61,20 29,57 33,47 47,72 60,61 119,34 137,21
36 110,17 62,20 29,57 35,91 47,84 63,24 122,41 139,15 232,58
40 112,20 65,28 31,35 37,95 50,19 67,32 134,66 130,56 155,05 236,65
45 71,42 33,23 40,81 54,06 75,50 136,70 161,15 250,93
50 122,41 85,67 36,71 43,85 57,34 81,60 140,76 138,74 171,37 259,07 1038,04
55 42,65 46,92 63,24 87,50 157,09 178,51 267,25
60 89,78 45,49 50,99 67,32 90,97 148,91 155,05 187,69 271,32 1147,24
70 68,34 67,12 77,52 113,23 175,44 169,33 201,98 320,28 1201,90
80 77,52 87,74 89,78 124,45 189,72 189,72 220,33 325,38 1283,87
90 90,77 120,38 144,84 193,80 240,31 357,02 1365,86
100 96,92 130,56 168,09 236,65 212,15 269,28 375,38 1584,39
120 140,76 159,12 197,90 285.60 316,21 481,95 1720,89
140 * * * * *
160 * * * *
Inne dtugosci do ustalenia * Ceny do uzgodnienia wg stanu magazynowego Ceny w Euro za 100 sztuk
\ \ 100 szt. \ 50 szt. 25 szt.

Zestaw narzedzi wyjmowanych

131.85 Euro
Nr artykutu ZSA 01109
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Koftki cylindryczne

<———1 Powrét do strony gtéwne;j

Krawedzie .
Materiat
zaokragglone 9'S Mn 28 albo 9 S Mn Pb 28
Y
e
- = - = - - dms
Dtugosé dime
w mm 1 15 2 2,5 3 4 5 6 8 10 12 14 16 20
3 0,86
4 0,72 0,79
5 0,95 0,82 0,86 0,96 1,03
6 0,72 0,78 0,82 0,36 0,36 1,18
8 0,78 0,36 0,84 0,90 0,90 1,07 1,32 1,68
10 0,82 0,89 0,89 0,92 0,89 1,11 1,41 1,85 4,47 6,44
12 0,86 0,90 0,72 0,95 0,98 1,21 1,49 1,87 4,85 6,70
14 1,21 0,90 0,78 0,98 1,01 1,24 1,63 1,96 3,26 7,04
16 1,24 0,95 0,82 0,98 1,03 1,29 1,70 2,07 3,44 6,62 8,55
18 0,96 0,84 1,03 1,07 1,37 1,80 2,24 3,64 7,59
20 0,98 0,89 1,03 1,09 1,46 1,93 2,40 3,83 7,09 8,85 18,54 | 20,78
22 1,20 1,60 1,60 2,07 2,67 4,73 9,02 10,52
24 1,07 1,20 1,24 1,62 2,10 2,71 4,39 7,64 9,36 21,30 | 21,99 | 41,22
26 1,63 2,27 2,88 4,64 10,27
28 1,32 1,68 2,32 2,92 4,81 8,38 10,98 | 21,25 | 23,71 | 44,92
30 1,63 1,76 2,46 3,00 4,94 8,67 11,59 | 2525 | 26,19
32 1,71 1,80 2,54 3,09 5,24 8,97 11,42 | 23,02 | 27,74 | 51,19
36 1,76 2,07 2,67 3,34 5,63 9,63 12,20 | 23,79 | 29,80 | 53,70
40 1,93 2,24 2,96 3,61 6,02 10,05 | 13,41 | 3350 | 32,73 | 57,5
45 2,24 2,57 3,17 4,17 6,53 11,17 | 14,87 | 27,07 | 3540 | 63,14
50 2,75 3,48 4,39 6,92 11,51 | 16,07 | 2946 | 3875 | 67,85
55 3,00 3,86 4,77 7,56 13,00 | 17,36 | 30,93 | 41,92 | 70,86
60 3,17 3,95 5,10 8,00 13,19 | 1846 | 32,64 | 4553 | 77,65
70 8,09 9,27 9,10 1534 | 20,36 | 3951 | 51,88 | 91,06
80 10,13 | 11,95 17,00 | 22,32 | 4440 | 5841 | 99,98
90 11,59 | 14,95 20,19 | 2577 | 48,95 | 64,43 | 111,24
100 16,50 21,74 | 27,92 | 52,40 | 70,86 | 127,56
120 23,88 26,63 | 31,62 | 5412 | 84,61 | 144,12
Ceny NETTO w Euro za 100 sztul
Najmniejsz
odbiér w 1000 szt. 500 szt. 300 szt. 100 szt. 50 szt. 25 szt.
zaleznosci
od wymiaruy|
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Koftki cylindryczne

nierdzewne

<———1 Powrét do strony gtéwne;j

Krawedzie :
Materiat
zaokrgglone 1.4305
Y
/ Wieksze srednice do ustalenia.
4 - = - = < —=|]|dw
Dtugosé dime
w mm 1 15 2 2,5 3 4 5 6 8 10 12 14 16
3 1,04 1,13
4 1,04 1,06 1,33 1,84 1,74
5 1,10 1,08 1,38 1,34 1,34 2,86
6 1,14 1,08 1,38 1,84 1,90 2,83 3,68
8 1,18 1,10 1,48 1,74 2,14 2,96 3,68 5,43
10 1,20 1,20 1,58 1,90 2,30 3,23 4,10 5,73 9,40
12 1,24 1,68 2,13 2,50 3,38 4,34 6,24 9,53
14 1,33 1,83 2,14 2,76 3,60 4,40 6,96 10,54
16 1,40 1,96 2,30 2,86 3,84 4,76 6,28 11,04 21,78
18 2,04 2,46 3,03 4,10 5,16 6,86 11,96
20 1,48 2,14 2,60 3,28 4,34 5,53 7,36 13,14 20,04 34,98 50,76
24 2,20 2,96 3,74 4,90 6,28 8,58 14,83 22,80 39,78 55,40
28 3,23 4,10 5,58 7,56 9,63 16,66 25,56 45,30 60,23 89,38
30 4,40 6,08 7,66 10,33 17,38 26,58
32 3,58 4,56 6,54 8,08 10,74 18,40 28,33 50,63 64,60 96,14
36 6,04 6,90 8,80 12,28 19,94 31,08 49,60 69,44 102,88
40 6,54 7,36 9,76 12,88 22,30 34,98 54,10 109,66
a5 8,48 10,68 14,33 24,04 37,64 60,13 118,13
50 8,94 11,70 16,10 26,48 41,63 66,68 126,58
55 18,20 29,14 45,30 73,13
60 29,66 14,00 19,43 31,30 48,68 78,18 96,93 143,48
70 21,16 37,53 57,78 93,98 160,43
80 25,98 42,24 65,24 105,33
90 72,10 114,84
100 77,53 12824 | 143,08
Ceny NETTO w Euro za 100 sztuk
Najmniejszy
odbior w 300 szt. 200 szt. 100 szt. 50 szt.
zaleznosci
od wymiaru
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Kotki sprawdzajace (kotki pomiarowe)

<———1 Powrét do strony gtéwne;j

(]0,001 jo,001]
| Y Rz 1
{ o1 ] Rz 1
d | - -d| - d -
] 1=40 \
- 1=70 - i 1=70
d=0,10 - 0,99 mm d =1,00 - 10,00 mm d =10,00 - 25,00 mm
Srednica Stopniowanie Diugodé w mm Stopien doktadnosci | Stopien doktadnosci Il
w mm w mm g Tolerancja +0,001 Tolerancja +0,002
0,10-0,19 40 46,61 43,72 Mareriat
0,20-0,29 40 32,08 29,20 Stal wzorcowa, HRC 60 — 64
0,30-0,49 40 18,13 15,24
__050-099 | 40 8,30 6,21 .
. 1,00-2,99 | 70 7,14 4,94 Zaokraglenia
___300-599 | 70 9,38 6,73 Stopien doktadnosci | =0,5 my
6,00 —9,99 70 12,07 8,39 L, L.
T 1000-1109 | 70 15,96 10,01 Stopien doktadnosci Il = 1,0 my
12,00 - 13,99 0,01 70 19,61 13,28
14,00 - 15,99 70 27,09 16,61
16,00 — 18,99 70 32,39 19,66
19,00 - 19,99 70 38,22 22,86
20,00 - 20,99 70 43,33 26,32
21,00 - 21,99 70 48,80 29,52
22,00 - 22,99 70 54,73 32,71
23,00 - 23,99 70 59,30 35,96
24,00-25,00 70 63,86 39,72

Ceny w Euro za sztuke

Pojemniki do przechowywania

Z otworami lub bez

Bez kotkdéw sprawdzajacych, cenny netto w euro za sztuke.
a) Dla standardowych zestawow kotkéw sprawdzajacych

Wielkos¢ A (nr oznaczenia 1-30) Artykut — Nr HKSA 46,-
Wielkos¢ B (nr oznaczenia 1-30) Artykut — Nr HKSB 56,-
Wielkos¢ C (nr oznaczenia 1-30) Artykut — Nr HKSC 128,-

b) Dlainnych zestawdw kotkdw sprawdzajacych (na zyczenie)
Wielkos¢ A Artykut — Nr HPKA

(1 mniejszy pojemnik do przechowywania o wym. LxBxH 175x155x84 ) 76,-
Wielkos¢ B Artykut — Nr HPKB

(1 standardowy pojemnik do przechowywania o wym. LxBxH 325x155x84 ) 86,-
Wielkos¢ C Artykut — Nr HPKC

(1 wiekszy pojemnik do przechowywania o wym. LxBxH 415x325x84 ) 290,-

Pojemnos$¢ w poszczegdlnych pojemnikach (kotkéw sprawdzajacych)

Wielkosé A Wielkos¢ B Wielkos¢ C
55 Kotkéw 0,10-0,19 mm 100 kotkéw 0,10 -10,00 mm wg. srednicy maksymalnie
50 kotkdw 1,00 -6,99 mm 50 kotkdw 10,01 - 14,99 mm do 300 kotkéw
25 kotkow 7,00 - 13,00 mm 36 kotkow 15,00 - 19,99 mm
21 kotkow 20,00 — 25,00 mm

Na zyczenie kazdy pojemnik moze by¢ dostarczony z otworem do uchwytu kota sprawdzajacego do wielkosci 3.
Doptata 18€,- - na pojemnik wzglednie na 1 otwér
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Zestaw kotkéw sprawdzajgcych

(pomiarowych)

<———1 Powrét do strony gtéwne;j

Zestawienie wzorcowe

Inne zestawienia wzorcowe do uzgodnienia!

Stopien doktadnosci | Stopien doktadnosci Il
Tolerancja +0,001 Tolerancja +0,002
Ceny kotkéw + Pojemniki Ceny kotkéw + Pojemniki
Nr Zestaw 9] Stopniowanie |Zawarto$¢| sprawdzajacych na przechowujace sprawdzajacych na przechowujace
oznaczenig I obszar w mm w mm (sztuki) zestaw zestaw
Bez pojemnikéw Sztuk / G (Bez pojemnikéw k ielkod
przechowujacych Wielkosé eny przechowujacych) P2V / wielko§  Ceny
Brutto Brutto

1 1 1,00 - 20,00 1,00 20 385,56 1B 56 243,78 1B 56
2 1 0,50 — 20,00 0,50 40 736,44 1B 56 466,14 1B 56
3 1 1,00 - 5,00 0,10 41 331,44 1A 46 230,52 1A 46
4 1 5,10 - 10,00 0,10 50 568,14 1A 46 390,66 1A 46
5 1 1,00 - 10,00 0,10 91 899,64 1B 56 620,16 1B 56
6 1 1,05 -10,05 0,10 91 899,64 1B 56 620,16 1B 56
7 1 10,10 -20,00 0,10 100 2579,58 3B 168 1581,00 3B 168
8 1 1,00 - 20,00 0,10 191 3479,22 4B 224 2201,16 4B 224
9 1 0,50 - 5,00 0,05 91 736,44 1B 56 515,10 1B 56
10 1 1,00-5,00 0,05 81 656,88 1B 56 451,86 1B 56
11 1 5,05 -10,00 0,05 100 1134,24 1B 56 777,24 1B 56
12 1 1,00 -10,00 0,05 181 1790,10 2B 112 1229,10 2B 112
13 1 0,50 - 5,00 0,02 76 558,96 1B 56 390,66 1B 56
14 1 2,02 -4,00 0,02 100 808,86 1B 56 561,00 1B 56
15 1 4,02 - 6,00 0,02 100 919,02 1B 56 647,70 1B 56
16 1 6,02 - 8,00 0,02 100 1179,12 1B 56 804,78 1B 56
17 1 8,02 -10,00 0,02 100 1184,22 1B 56 807,84 1B 56
30 1 1,00 -10,00 0,02 451 4448,22 5B 280 3062,04 5B 280
18 1 0,50-1,00 0,01 51 413,10 1A 46 302,94 1A 46
19 1 1,00-2,00 0,01 101 704,82 1B 56 480,42 1B 56
20 1 2,01-3,00 0,01 100 701,76 1B 56 476,34 1B 56
21 1 3,01 -4,00 0,01 100 916,98 1B 56 646,68 1B 56
22 1 4,01-5,00 0,01 100 916,98 1B 56 646,68 1B 56
23 1 5,01-6,00 0,01 100 919,02 1B 56 647,70 1B 56
24 1 6,01 -7,00 0,01 100 1179,12 1B 56 804,78 1B 56
25 1 7,01 8,00 0,01 100 1179,12 1B 56 804,78 1B 56
26 1 8,01 -9,00 0,01 100 1179,12 1B 56 804,78 1B 56
27 1 9,01 -10,00 0,01 100 1184,22 1B 56 807,84 1B 56
29 1 1,00 - 10,00 0,10 273 2701,98 1C 128 1859,46 1C 128

Ceny w Euro za sztuke
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Uchwyt dla kotkéw sprawdzajacych

<———1 Powrét do strony gtéwne;j

X ” . . Cena
Wielkos¢ Kotki sprawdzajace £/ szt
1 1-2mm 5,90
2 2-4mm 6,50
3 4-6mm 11,90
4 6—-8 mm 16,10
5 8—-10 mm 18,20

Wymienne uchwyty z tworzywa sztucznego dla kotkéw
sprawdzajacych

Wielkosc Kotki sprawdzajace Cena Wielkosc Kotki sprawdzajace Cena

uchwytu €/ szt. uchwytu €/ szt.
1 0,40-0,80 mm 6,80 6 2,80-3,30 mm 6,80
2 0,80-1,30 mm 6,80 7 3,30-3,80 mm 6,80
3 1,30-1,80 mm 6,80 8 3,80-4,30 mm 6,80
4 1,80-2,30 mm 6,80 9 4,30-4,80 mm 6,80
5 2,30-2,80 mm 6,80 10 4,80-5,30 mm 6,80

Certyfikat kontrolny

Tres¢ certyfikatu kontrolnego Nr 1

Wszystkie kotki sprawdzajgce z naszej firmy sg kontrolowane za pomocg w/w srodka na dotrzymanie tolerancji srednic.

Inne cechy jak zaokraglenia, gtebokos¢ materiatu nieobrobionego i twardos¢ sg zgodnie z naszym planem wyrywkowych prob
w regularnych odstepach sprawdzane i odpowiadajg naszym dyrektywom.

Dopuszczalne przez nas odchyitki zaokraglen i gtebokosci stanu surowego powierzchni: 6 1 um

Wszystkie kotki sprawdzajgce wykonane sg z stali wzorcowej i posiadajg twardos¢ 60 — 64 HRC

Tres¢ certyfikatu kontrolnego Nr 2 Cena jednego kotka  a) Tol. +0,001 = € 3,50
Wartosci rzeczywiste ustalone dla nastepujgcych kotkow sprawdzajgcych Tol. 0,002 = € 3,50
Nominalna - ¢ Rzeczywista — ¢ Nominalna - ¢ Rzeczywista — ¢
Nr Nr
(mm) (mm) (mm) (mm)
1,55 1 1,5495 2,40 1 2,4002
1,55 2 1,5496 2,50 1 2,4995
1,55 3 1,5494 2,80 1 2,3003
1,55 4 1,5497 5,00 1 4,9997
1,55 5 1,5494 5,10 1 5,0998
1,60 1 1,6001 8,00 1 8,0008
Tres¢ certyfikatu kontrolnego Nr 3 Cena jednego kotka  a) Tol. +0,001 = € 8,00
Wartosci mierzone ustalone dla nastepujacych kotkéw sprawdzajgcych Tol. £0,002 = € 8,00
Nominalna - ¢ Nr Rzeczywista - ¢ Rz w pm Zaokraglenia w Nominalna - ¢ Nr Rzeczywista — ¢ Rz w pm Zaokraglenia w
(mm) (mm) um (mm) (mm) pm
1,55 1 1,5495 0,76 0,92 1,60 3 1,6005 0,76 0,90
1,55 2 1,5496 0,80 0,91 1,60 4 1,6007 0,76 0,91
1,55 3 1,5494 0,78 0,92 1,60 5 1,6006 0,79 0,91
1,55 4 1,5497 0,79 0,89 1,65 1 1,6504 0,80 0,92
1,55 5 1,5494 0,81 0,90 1,65 2 1,6493 0,81 0,94
1,60 1 1,6001 0,79 0,92 1,80 1 1,7994 0,79 0,89
1,60 2 1,6002 0,75 0,93 1,80 2 1,7995 0,75 0,90
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DIN 6325

Koftki cylindryczne precyzyjne ISO 8734

<———1 Powrét do strony gtéwne;j

Twardosé
) HRC 60 % 2, Tolerancja ms
{15° Rz 4 |
T~ d. Hartowanie na wskro$ i odpuszczane, szlifowane.
Z
—
4
-
__I.z I -
Dtugosé dims
wmm 1 1,5 2 2,5 3 4 5 6 8 10 12 13 14 16 20
4 530 | 634 6,10
5 530 | 5,30 4,70 4,90
6 530 | 3,48 3,55 3,68 4,27 5,10
8 6,10 | 4,07 4,27 3,87 4,27 5,10 6,10
10 634 | 4,47 4,70 4,27 4,27 5,19 6,34 8,18
12 6,54 | 4,70 4,15 4,70 4,47 5,30 6,43 858 | 16,92
14 5,30 4,43 4,90 4,70 5,54 7,27 898 | 17,12
16 5,90 5,63 5,19 4,90 5,90 7,54 9,49 | 1461 | 2529
18 7,34 5,70 5,63 5,10 6,34 7,74 989 | 1481 | 2529
20 7,54 6,10 5,90 5,39 6,54 8,06 | 10,62 | 1572 | 22,66 | 31,41
22 5,90 7,02 878 | 11,13 | 17,04
24 1062 | 7,34 6,74 6,03 7,30 886 | 11,41 | 17,76 | 24,06 | 34,27 79,56
26 6,54 7,94 958 | 12,25 | 18,99 | 26,53
28 9,18 8,36 7,02 8,18 9,78 | 12,45 | 19,39 | 26,62 | 36,71 81,60 | 103,03
30 10,82 7,34 8,78 10,42 | 13,25 | 19,79 | 27,65 | 38,35 85,67 | 106,09
32 10,02 9,78 7,86 9,29 11,13 | 13,77 | 20,11 | 28,44 | 39559 | 89,78 | 88,74 | 107,09
36 10,02 | 9,58 11,85 | 1468 | 2163 | 31,41 | 42,54 90,97 | 108,13
40 11,61 | 10,22 13,17 | 1580 | 23,66 | 33,56 | 46,13 94,45 | 108,84 | 187,69
45 13,25 | 14,16 14,28 | 1835 | 2653 | 37,55 | 50,39 98,95 | 119,34 | 206,04
50 1552 | 13,97 15,72 | 19,59 | 27,09 | 39,98 | 55,06 | 110,17 | 99,95 | 125,44 | 207,08
55 19,39 | 21,23 | 3263 | 4653 | 5854 117,90 | 133,22 | 234,61
60 32,63 | 24,70 21,43 | 24,06 | 3323 | 4692 | 62,20 117,90 | 140,36 | 231,54
70 34,27 3571 | 32,63 | 41,21 | 5506 | 69,34 | 147,91 | 134,22 | 155,25 | 258,04
80 46,92 | 36,11 | 46,92 | 62,64 | 76,69 151,58 | 173,01 | 281,54
90 67,32 | 61,01 | 8036 | 104,85 173,41 | 192,89 | 305,99
100 67,32 | 6834 | 93,85 | 118,30 178,51 | 215,22 | 328,46
120 126,48 | 122,41 | 165,23 225,04 | 255,00 | 459,01
140 * * * * *
160 * * * * *
Inne wymiary do uzgodnienia *Cena do uzgodnienia Ceny w Euro za 100 sztuk
Najmniejsz
odbpr W 200 szt. 100 szt. 50 szt. 25 szt.
zaleznosci
od wymiary
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Sworznie chwytowe i oporowe

<———1 Powrét do strony gtéwne;j

DIN 6321

. d _ . di
| " I ls l4
I, ‘
di
TypA Typ B (cylindryczny) Typ C (cylindryczny)
Wykonanie: Wskazéwka:
Stal narzedziowa hartowana, szlifowana TypA -  jako podpora
powierzchnia oporowa dla Typu A TypB -  do ustawienia w otworach z wymiarem pasowanym
bez centrowania TypAiB -  réwniez jako podpora w odstepach miarowych
TypC -  do potaczenia tolerancji w odstepach miarowych
dwdch otwordw albo do ustalenia od utozonych
czesci tylko w jednym kierunku
Iy L
Typ A TypBiC Ty A Typ B TypC

dlis hy krétkie dtugie b dang I, lg 6 krétki dtugi kroétki dtugi

6 5 7 12 1,0 4 6 4 2,67 4,06 4,11 4.57 4,64

8 - 10 16 1,6 6 9 6 - 4,16 4,29 4,97 5,09

10 6 10 18 2,5 6 9 6 3,01 4,36 4,46 5,84 5,94

12 - 10 18 2,5 6 9 6 - 4,67 4,84 5,74 6,44

16 8 13 22 3,5 8 12 B 3,87 5,59 5,64 7,04 8,58

20 - 15 25 5,0 12 18 9 - 7,04 7,38 10,12 10,48

25 10 15 25 5,0 12 18 9 5,79 7,73 8,58 10,32 11,88

Sworznie chwytowe i oporowe

Stara norma

D:
Typ A

DIN 6321 stara norma

Wykonanie:

Stal narzedziowa szlifowana

Ceny w Euro za sztuke

DIN 6321

Srodek podparcia zaréwno jako

Podpora i stopa stosowana.

d; h
hy dags I €/sztuka

6 5 4,0 6,0 1,75
10 8 6,0 8,0 1,97
16 5 3,0 10,0 2,40
16 13 8,0 10,0 3,20
25 8 12,0 14,0 4,78
25 20 12,0 14,0 6,09
40 13 20,0 20,0 12,72
40 32 20,0 20,0 17,83

DIN 6321 wartosci posrednie

dy h
hg dzie | €/sztuka

6 2,5 4,0 6,5 2,46

6 45 4,0 8,5 4,51
10 4,5 6,0 8,5 2,71
20 6 10,0 12,0 4,62
20 12 10,0 12,0 4,67
25 13 12,0 14,0 7,53
30 25 16,0 20,0 11,88
30 40 16,0 20,0 14,07
30 50 16,0 20,0 16,36
30 65 16,0 20,0 19,40
30 80 20,0 20,0 20,55
30 100 20,0 20,0 22,74
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Wymiary ISO ISO 286

<———1 Powrét do strony gtéwne;j

Wymiary zewnetrzne (watki): wymiary w pm = 0,001 mm

Wymiar ISO — skréty

nominalny

zakres f6 f7 g6 h3 ha hs h6 hs ho i6 is6 js9 | js14 | js15 | k6 m5 | mé6 né

w mm
od 0 -6 -6 -2 0 0 0 0 0 0 +4 +3 +12,5 | +125 | +200 +6 +6 +8 +10
Do 3] -12 -16 -8 -2 -3 -4 -6 -14 -25 -2 -3 -12,5 | -125 | -200 0 +2 +2 +4
od 3| -10 -10 -4 0 0 0 0 0 0 +6 +4 +15 +150 | +240 +9 +9 +12 +16
Do 6] -18 -22 -12 -2,5 -4 -5 -8 -18 -30 -2 -4 -15 -150 | -240 +1 +4 +4 +8
od 6] -13 -13 -5 0 0 0 0 0 0 +7 +4,5 | +18 | +180 | +290 | +10 +12 +15 +19
Do 10| -22 -28 -14 -2,5 -4 -6 -9 -22 -36 -2 -4,5 -18 | -180 | -290 +1 +6 +6 +10
od 10] -16 -16 -6 0 0 0 0 (1] 0 +8 +55 | +21,5| +215 | +350 | +12 +15 +18 +23
Do 18| -27 -34 -17 -3 -5 -8 -11 -27 -43 -3 -55 |-215 | -215 | -350 +1 +7 +7 +12
od 18] -20 -20 -7 0 0 0 0 0 0 +9 +6,5 | +26 | +260 | +420 | +15 +17 +21 +28
Do 30| -33 -41 -20 -4 -6 -9 -13 -33 -52 -4 -6,5 -26 | -260 | -420 +2 +8 +8 +15
od 30| -25 -25 -9 0 0 0 0 1] 0 +11 +8 +31 | +310 | +500 | +18 +20 +25 +33
Do 50] -41 - 50 -25 -4 -7 -11 -16 -39 -62 -5 -8 -31 | -310 | -500 +2 +9 +9 +17
od 50| -30 -30 -10 0 0 0 0 (1] 0 +12 | +95 | +37 | +370 | +600 | +21 +24 +30 +39
Do 80| -49 - 60 -29 -5 -8 -13 -19 -46 -74 -7 -9,5 -37 | -370 | -600 +2 +11 +11 +20
od 80] -36 -36 -12 0 0 0 0 0 0 +13 +11 | +43,5 | +435 | +700 +25 +28 +35 +45
Do 100 -58 -71 -34 -6 -10 -15 -22 -54 -87 -9 -11 -43,5 | -435 | -700 +3 +13 +13 +23

Wymiary zewnetrzne (otwory): wymiary w um = 0,001 mm

Wymiar ISO — skréty
nominalny

zakres f6 f7 g6 h3 ha hs h6 hg ho i6 is6 js9 | js14 | js15 | k6 m5 mé6 né

w mm
od 0] +28 +16 +12 +4 +6 +10 +14 +25 +40 +60 +4 +2 0 0 -2 -2 -6 -6
Do 3| +14 +6 +2 0 0 0 0 0 0 0 -6 -2 -6 -10 -8 -12 -12 -16
od 3| +38 +22 +16 +5 +8 +12 +18 +30 +48 +75 +6 +2,5 +2 +3 -1 0 -9 -8
Do 6] +20 +10 +4 0 0 0 0 0 0 0 -6 -2,5 -6 -9 -9 -12 -17 -20
od 6| +47 +28 +20 +6 +9 +15 +22 +36 +58 +90 +8 +3 +2 +5 -3 0 -12 -9
Do 10| +25 | +13 +5 0 0 0 0 0 0 0 -7 -3 -7 -10 -12 -15 -21 -24
od 10| +59 +34 +24 +8 +11 +18 +27 +43 +70 | +110 | +10 +4 +2 +6 -4 0 -15 -11
Do 18] +32 +16 +6 0 0 0 0 0 0 0 -8 -4 -9 -12 -15 -18 -26 -29
od 18] +73 +41 +28 +9 +13 +21 +33 +52 +84 | +130 | +12 +4,5 +2 +6 -4 0 -18 -14
Do 30] +40 | +20 +7 0 0 0 0 0 0 0 -9 -4,5 -11 -15 -17 -21 -31 -35
od 30| +89 +50 +34 +11 +16 +25 +39 +62 +100 | +160 | +14 +5,5 +3 +7 -4 0 -21 -17
Do 50] +50 | +25 +9 0 0 0 0 0 0 0 -11 -5,5 -13 -18 -20 -25 -37 -42
od 50] +106 | +60 +40 +13 +19 +30 + 46 +74 | +120 | +190 | +18 +6,5 +4 +9 -5 0 -26 -21
Do 80] +60 | +30 +10 0 0 0 0 0 0 0 -12 -6,5 -15 -21 -24 -30 -45 -51
od 80] +126 | +71 +47 +15 +22 +35 +54 + 87 +140 | +220 +22 +7,5 +4 +10 -6 0 -30 -24
Do 120] +72 | +36 +12 0 0 0 0 0 0 0 -13 -7,5 -18 -25 -28 -35 -52 -59
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